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Wie geht das...
...mit WinPC-NC ?

Einrichten und Nutzen einer Antastplatte fit;:ter
und der zugehorigen Funktionen in § gfﬁessional
WinPC-NC

In dieser Kurzanleitung erfahren Sie, wie Sie eine Antastplatte zur Bestimmung des
Nullpunktes lhres Werkstiicks verwenden konnen. Zusatzlich konnen Sie noch eine
Winkelkorrektur durchfiihren, falls das Werkstlicks nicht exakt achsparallel
aufgespannt ist.
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Diese Kurzanleitung gliedert sich in 3 Teile:

1. Einrichten der Antastplatte und der zugehdrigen Parameter
2. Nullpunkt des Werkstucks mithilfe der Antastplatte vermessen
3. Zusatzliches Vermessen einer leichten Drehung

Eine Anleitung zum Herstellen einer Antastplatte finden Sie in einem weiteren Dokument

auf unserer Homepage.

Teil 1 : Einrichten der Parameter

Zuerst muss die Antastplatte in den Parametern aktiviert werden. Dazu wird die Checkbox
in den Parametern unter Parameter-Grundeinstellungen-Zubehor-Werkzeuge Tastplatte

Parameter
Koordinaten = Werkzeuge | Sonstige | Technologie | Makro | Datenformat | Grundeinstellungen
Manuel Fahren Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Taster
Schnittstellen X-Achse Y-Achse Z-Achse 4.-Achse Zubehar MaBe/Dimension Referenzfahrt
Technologie Werkzeuge
Rundgravur Léngenmessung und -kompensation
Tangentiaglachse Autom.Wechsler
Tasterblock
3D Drucken + Tastplatte
| Laser
Schleifen +| 4. Achse
| Makros
Pilotlaser
+| Kamera
W 0K X Abbuch & sichem...
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Nach der Aktivierung erscheint der Reiter Taster in den Auswahimaoglichkeiten der
Grundeinstellungen.

Parameter

Koordinaten | Werkzeuge | Sonstige | Technologie | Makro | Datenformat | Grundeinstellungen

Schnittstellen X-Achse Y-Achse Z-Achse 4.-Achse Zubehdr MaBe/Dimension Referanzfahrt
Manuell Fahren Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Taster

1221 Taster =LPT1 Pin10 inv

Tastplatte
X Y z

Offset Tastplatie - Werkstick | +—_10.00 +___10.00 500 mm
Kantenlange | —100.00 mm
Taster-Durchmesser | 300 mm

Tastgeschwindigkeit | —5.00 mmis

o OK X Abbiuch & sichern...

Hier mussen die Werte der nachfolgend aufgefuhrten Parameter eingegeben werden:

Offset Tastplatte Werkstlick

Die Werte entsprechen der Dicke des Anschlagwinkels in X- und Y-Richtung. Der Z-Wert
entspricht der Dicke der Antastplatte ohne Anschlagwinkel. Diese Werte werden nach dem
Antasten zur Errechnung des Nullpunktes verwendet.

Kantenlange

Die Kantenlange gibt die Lange der Antastplatte in X-Richtung an. Dieser Wert wird
verwendet, wenn ein Winkel gemessen werden soll. Hierbei wird der Winkel einmal am
Anfang und am Ende der Antastplattte gemessen, um ein moglichst genaues Ergebnis zu
erreichen.

Taster-Durchmesser
Der Wert gibt den Durchmesser des als Taster verwendeten Fraser oder Bohrer an. Dieser
Wert wird ebenfalls zur Berechnung des Nullpunktes bendtigt.

Tastgeschwindigkeit
Die Geschwindigkeit beim Tasten sollte nicht zu hoch sein, da sonst Ungenauigkeiten in
der Messung auftreten kdnnen oder der eingespannte Taster beschadigt werden kann.
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Zusatzlich zu den hier eingestellten Parametern muss noch das Taster-Signal im Signal-
Assistenten einem Pin zugeordnet werden. Hierzu wird der Parameterdialog
Grundeinstellungen-Signal Assistent aufgerufen und dem Eingang /1221 Taster der
entsprechende Pin zugeordnet. Als Beispiel wird hier der invertierte Pin 10 des LPT1 Ports
verwendet. Alle Parameter mussen anschlieliend gesichert werden.

Eingdnge Leitung

1232 Endsch. Summe 4+ n/a

1228 Drehzahl erreicht n/a

1222 Haube nfa

E1221 Taster LPT1 Pinl0 inv
| 1220 Refschalter Xb nfa

[LPT1 Pini0 inv] - -L.]Ibemehmen i
Die Zuweisung des Pins kann mit dem Signaltest unter Sonderfunktionen-Signaltest
Uberpruft werden. Das Signal Taster muss die schwarze Lampe anzeigen, wenn kein
Kontakt zwischen Antastplatte und Taster besteht und die rote Lampe, wenn der Taster
Kontakt mit der Antastplatte hat.

Teil 2: Nullpunkt des Werkstiicks mithilfe der Antastplatte vermessen

Die Antastastplatte muss wie im Bild
aufgelegt werden. Vor dem Start der
Messung muss der Taster/Fraser manuell
in das blau umrahmte Feld auf der
Antastplatte verfahren werden. Die Z-
Hohe Uber der Antastplatte sollte circa
10mm betragen.

Nachdem die Maschine manuell
Uber den Startpunkt gefahren ist, wird
durch einen Klick auf den abgebildeten
Button in den Dialog fur die Antastplatte
gewechselt. Dort wird mit einem Klick auf
den Start Button die Vermessung
gestartet.

WinPC-NC fuhrt zuerst eine Messung der Z-Hohe durch. Danach wird in Richtung
negativer X-Achse verfahren und die Messung der X-Position durchgefuhrt.
Zum Schluss wird an der unteren Seite der Antastplatte die Y-Position gemessen.

Nach erfolgreicher Messung wird durch eine Meldung angezeigt, dass die Messwerte noch
nicht Gbernommen wurden. Soll der gemessene Nullpunkt in die Parameter dbernommen
werden, muss der Button Ubernehmen angeklickt werden.
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Manuell Fahren
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Nachdem die Antastplatte entfernt wurde, kann die Bearbeitung des Jobs beginnen.

Teil 3: Zusatzliches Vermessen der Drehung mithilfe der Antastplatte

Analog zu Teil 2 wird bei dieser Messung der Werkstucknullpunkt in den Achsen XYZ
ermittelt. Zusatzlich wird hier noch die Drehung des Werkstiicks um den
Werkstlcknullpunkt vermessen wenn dies mit der Checkbox Mit Winkeltest aktiviert ist.
Zusatzlich zu den 3 Punkten der Nullpunktmessung werden noch zwei weitere Punkte
entlang der X-Achse unterhalb der Antastplatte angefahren, um den Winkel mdglichst
exakt zu ermitteln. Nach einer erfolgreichen Messung sieht das Ergebnis wie nachfolgend

aus.
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Nun kdénnen die Messergebnisse geprift und tbernommen werden. Im Feld Winkel ist nun
der gemessene Drehwinkel zu sehen. Wenn dieser Ubernommen wird und das manuell
Fahren Fenster geschlossen wird, sehen wir das Ergebnis direkt in der Grafikanzeige.

7(3 WinPC-NC USB -)@)(x |
Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe

B 2@ N|[@ S| <0 ep *| &% B &m
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D:\WinPC-NC USB 3\muster01.plt Profil: default™
online 0 steht 0 11 X-119.027 : ¥402.700 | X-146.278: ¥207.330 | GX 50.0:GY 50.0 l#

Der Wert fr den Winkel kann auch nachtraglich geandert oder eingestellt werden. Dieser
ist in den Parametern unter dem Reiter Datenformat zu finden. Eine Veranderung des
Winkels auf 0° zeigt die Datei wieder im urspriinglichen Zustand an.

WinPC-NC verwendet als Drehpunkt in der Grafik immer den Koordinatenursprung. Wenn
Sie beim Erstellen Ihrer Zeichnung darauf achten, dass der Koordinatenursprung lhrer
Datei den linken unteren Rand des Werkstlicks definiert, an dem auch die Antastplatte
anliegt, wird mit der Ubernahme des gemessenen Winkels auch automatisch die
Arbeitsdatei richtig ausgerichtet. Sollte der Koordinatenursprung an einer anderen Stelle in
der Arbeitsdatei sein, muss die Arbeitsdatei nach der Drehung noch auf dem Werkstick
ausgerichtet werden.

Durch die Anzeige der aktuellen Maschinenposition als roten Punkt in der Grafik ist auf
einen Blick zu erkennen, ob die Grafik noch ausgerichtet werden muss oder der
Koordinatenursprung beim Erstellen der Zeichnung richtig gesetzt wurde.

Hinweis:
6 Die zusatzliche Winkelvermessung ist nur fiur kleine Winkel im
Bereich von -25° bis + 25° moglich. Es sollen damit nur geringe
Aufspannungsungenauigkeiten kompensiert werden.
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