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Wie geht das ...

... mit WInPC-NC ?

Job auf Profi-Controller dauerhaft Light
speichern und ohne Windows-PC flr eine USB
Serienfertigung ausfuhren v Professional

In dieser Kurzanleitung erfahren Sie, wie ein einzelner Job dauerhaft auf dem
Controller gespeichert werden kann, welche Einstellungen dafiir notig sind und wie
das in einer Massenfertigung mit digitalen Signalen fiir Referenz- und Start
auszufuhren ist.

WinPC-NC Professional und der zugehériger Achscontroller kann einen einzelnen Job
dauerhaft auf der Controller-CPU ablegen und speichern und diesen danach ohne
angeschlossenen Computer und ganz ohne ein mitlaufendes WinPC-NC dauerhaft und
wiederholt ausfuhren.

Damit lassen sich Massen- und Serienproduktionen realisieren, die nur von wenigen
Eingangssignalen abhangig sind und mit diesen synchronisiert werden. Es sind damit Jobs
bis zu einer Grol3e von mehreren MB speicherbar und die Gesamtgrol3e ist nur von der
Restkapazitat der verwendeten Flash-Module (meist 128MB) abhéangig.

Diese Funktion ist mit allen Steuerungen CNCCON und CNCMAX madglich, die die
zugehdrige CPU enthalten.
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1.

Voraussetzungen

Controller-Firmware 1.60/83R, die ab Mai 2020 ausgeliefert wird.

Die Funktion Job-Speicherung ist nicht standardmafig aktiv muss im Controller

freigeschaltet sein. Dies kann entweder bereits bei der Auslieferung erfolgen oder mit

einem Makro. Bitte wenden Sie sich dazu an den Hersteller.
WinPC-NC Professional ab der Version 3.40/65

2. Einrichten der Job-Speicherung

Wenn die Funktion im Controller verfligbar ist, dann erscheint im Dialog
Grundeinstellungen-Zubehor die entsprechende Checkbox und kann aktiviert werden.

Danach erscheint ein zusatzlicher Tab-Reiter in der oberen Liste und stellt einen weiteren

€3 Parameter

Signal Assistent
Schnittstellen

Spindel
X-Achse

Bahnsteuerung

Y-Achse Z-Achse

Technologie

|| Rundgravur

|| Tangentialachse
Dosieren
Brenn-/Plasma-Schneiden
3D Drucken

V! Laser
Schleifen

Digitalisieren

Uberwachung

Zubehor

Koordinaten Werkzeuge Sonstige Technologie Makro = Datenformat  Grundeinstellungen

Anzeige/Bedienung
Referenzfahrt

Job Speicherung

Mafie/Dimension Manuell Fahren

Werkzeuge-
Langenmessung und -kompensation
Autom.Wechsler
Autom.Wechsler mit 4.Achse
Tasterblock
Tastplatte
30 Werkzeuge

4. Achse

V| Makros
Fehlermeldungen 1181-1190
Doppel-/Mehrfachkopf
Pilotlaser
Kamera

[/ Job Speicherung [:%

|  OK || X Abbruch || & sichern... ‘

Dialog fur die betreffenden Einstellungen bereit.
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€2 Parameter

Koordinaten Werkzeuge Sonstige Technologie Makro Datenformat @ Grundeinstellungen

Schnittstellen X-Achse Y-Achse Z-Achse Zubehor MaBe/Dimensicn Referenzfahrt Manuell Fahren
Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Job Speicherung

1255 Start = LPT1 Pin12
1250 ExtRef = defined

! Jobstart nur mit Eingang 1255 | N&chsten Job auf Controller speichern
V! Automatische Wiederholung des Jobs

v Automatische Referenzfahrt beim Einschalten

N

[~ :Referenzfahrt nur mit Eingang 1250:

‘  OK | | X Abbruch i ‘ & sichern... ‘

In diesem Dialog werden im oberen Teil die definierten Eingange angezeigt, zB. ein
Startsignal unter 1255 Start und signalisiert, ob ein Signal zum Auslésen der Referenzfahrt
verfugbar ist. Die ist das Signal 1250 ExterneReferenz.

Darunter finden sich einige Checkboxen, deren Funktionen nachfolgend erklart werden.
Jobstart nur mit Eingang 1255

Der auf dem Controller geladene Job wird nur mit einer steigenden Signalflanke am
Eingang 1255 Start ausgel6st. Anderenfalls startet der Job automatisch nach Vollendung
der Referenzfahrt.

Eine Synchronisation des Jobstarts mit Signalen kann entweder innerhalb des Jobs mit
Gcode-Kommandos programmiert werden oder auch in WinPC-NC mit einem Makro beim
Jobstart realisiert sein. Dies waren weitere Alternativen zur Aktivierung des Startsignals
mit dieser Checkbox.
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Automatische Wiederholung des Jobs

Mit dieser Checkbox wird die standige Wiederholung des Jobs ausgeltst. Nach
Beendigung startet entweder gleich die nachste Jobausfiihrung oder es wird erneut auf
eine steigende Flanke am Startsignal gewartet.

Automatische Referenzfahrt beim Einschalten

Wenn diese Funktion aktiv ist, startet automatisch beim Einschalten des Controllers eine
Referenzfahrt an allen ausgewahlten Achsen in der gewéhlten Reihenfolge und mit den
aktuell eingestellten Parametern und Geschwindigkeiten.

Nach der Referenzfahrt kann man den ersten Job ausfiihrt lassen.
Referenzfahrt nur mit Eingang | 250

Eine Referenzfahrt kann auch nur und ausschlieRlich mit einer steigenden Flanke am
Signaleingang 1250 ExterneReferenz gestartet werden. Dies ist manchmal aus
Sicherheitsgrinden nétig. Mit dem Signal kann eine Referenzfahrt auch immer wieder
zwischen den Jobs wiederholt werden.

Der Controller zeige eine laufende Referenzfahrt mit dem Ausgang Q252 ReferenzLauft
an und damit kann man den Ablauf von externen Komponenten tberwachen lassen.

Nachsten Job auf Controller speichern

Diese Checkbox aktiviert die eigentliche Speicherung mit der nachsten Jobausfihrung.
Wenn alle Einstellungen erledigt sind, ein Testlauf erfolgreich absolviert wurde und man
sicher ist, dass alles korrekt ablauft, dann kann die Speicherung ausgeldst werden.

Mit Aktivierung dieser Checkbox wird der nachste Ubertragene und ausgefihrte Job
dauerhaft auf dem Controller gespeichert und fur die autarke Abarbeitung ohne
angeschlossenen Windows-PC vorbereitet.

Bitte beachten Sie, dass evil. ein eingestelltes Startsignal zum Jobstart nétig ist und
geliefert werden muss.

Nach der Ubertragung wird die Checkbox automatisch geléscht und deaktiviert, d.h. es
erfolgt nur eine einmalige Speicherung wahrend der Jobausfiihrung. Nattrlich kann immer
wieder ein neuer Job Ubertragen und gespeichert werden, wobei dann der bereits
vorhandene Job auf dem Controller Uberschrieben wird.
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Abbruch der Fahrten und Fehler-Auswertung

Alle Fahrten, also eine Referenzfahrt oder ein laufender Job kénnen jederzeit mit einem
Signal am Eingang 1254 Stopp unterbrochen werden. Dies |6st eine Fehlersituation aus
genauso wie andere Eingange zB. Endschalter oder ein fehlendes Bereit-Signal.

Bei Vorliegen eines Fehlers ist die automatische Jobausflihrung abgeschaltet und kann
nicht fortgefuhrt oder neu gestartet werden. Der Controller muss nach Behebung des
Fehlerzustands mit einem Reset wieder in den Betriebszustand gesetzt werden.

Eine automatische Jobausfiihrung wird auch immer mit einer Verbindungsaufnahme von
WinPC-NC oder dem CNC-Control Konfigurator unterbrochen. Auch ein Test der
automatischen Jobausflihrung nach der Ubertragung ist nur ohne laufendes WinPC-NC
maoglich.
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