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Wie geht das mit WinPC-NC ?

Bilder gravieren mit einem Laser

In dieser Kurzanleitung erfahren Sie, wie Sie mit Ihrer WinPC-NC ein Bild in
Graustufen gravieren kdnnen
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Wie geht das mit WinPC-NC ?
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1. Bild umwandeln mit 3dpBurner Image2Gcode

Um ein Bild in Graustufen gravieren zu konnen, ist es zunachst notig eine Arbeitsdatei mit
den entsprechenden Programmschritten anzulegen.

FUr unser Beispiel verwenden wir dazu das Programm 3dpBurner Image2Gcode das im
Internet zum kostenlosen Download angeboten wird. Mit dieser Software ist es mdglich
normale Bilddateien in G-Code umzuwandeln. Der G-Code kann dann spater von
WinPC-NC verwendet werden um das Motiv zu gravieren.

Auswahl eines geeigneten Bildes

Bei der Auswahl des Bildes sollten im Voraus einige Dinge beachtet werden um spater ein
gutes Arbeitsergebnis zu erhalten.

Zum einen sollte das Bild schon im Original einen moglich groBen Kontrast ausweisen
(schwarz/Weil3-Bilder eignen sich bestens).

Auf der anderen Seite sollten Sie jetzt schon an die mogliche Auflosung denken.

Das flr das Beispiel gravierte Bild hat einen ,,Pixelgrofe‘ von 0,15x0,15mm —
dementsprechend ist es damit nicht mdglich kleinste Details abzubilden.

Fur ein einfaches Beispiel haben wir uns deswegen fur dieses folgende Bild entschieden
das in einer Grof3e von 60x60mm graviert werden soll:
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Umwandlung des Bilds in G-Code

Starten Sie zuerst das Programm 3dpBurner Image2Gcode und 6ffnen Sie ein neues
Bild mit einem Klick auf File und dann auf Open:

i) 3dpBurner Image2Geode vO.1

File | View Units Help

‘ OT:EEM | {image | Laser profils | GCODE
- Check Original

Brightness 0
0

U

1

—{

©ea«EE

Output {mm})

Widh 50  [¥] Aspectratio
Height 33.187 Resol 0.18
Mode

Gray5cale 8 bit

Wahlen Sie anschlieRend Ihre gewiinschte Datei aus und bestétigen Sie das mit Offnen

>
[E] Gffnen

G )=[mpesep +

Organisieren »  Neuer Ordner

3 Favoriten 1 [ 77 giblictheken Heimnetzgruppe
B Desktop. | Ju_»— | Systemordner i Systemordner
1% Downloads .

I2] HiDrive Public ' | Computer l’_ Metzwerk ke
HiDrive " Systemordner A Systemordner Dateiordner

1 Zuletzt besucht . n i
& O Lasergravieren
= 1 JPEG-Bild
3 | Datsiordner A I
i Bibliotheken d

=] Bilder

| Dokumente

&) Musik
B videos

#dy Heimnetzgruppe

% Computer
L Lokaler Datentrac ™

Dateiname: Lasergravieren - |Image files ("jpg, "ipeg, "jpe’ *

Die ausgewahlte Datei wird nun als Vorschau angezeigt und kann dort weiterbearbeitet
werden
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-
3dpBurner Image2Geode v0.1

File View Units Help

I
|

Check Criginal

Brightness

Al =8
Qutput {mm}

Width 50 [¥] Aspect ratio
Height 50  Resol 0.18

Mode
GrayScale 8 bit

Nun kann Uber die Schieberegler auf der rechten Seite das Bild noch optimiert werden.
FUr unser Beispiel haben wir die folgenden Werte ermittelt:

3dpBurner Image2Geode v0.1

File View Units Help

Check Criginal

Brightness

) Al < B
Qutput {mm}

Width 50 [¥] Aspect ratio
Height 50  Resol 0.18

Mode
GrayScale 8 bit
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Nun koénnen im Abschnitt Output die Einstellungen fur die Dateiausgabe festgelegt
werden. Flr das Beispiel verwenden wir eine GroRe von 60x60mm.

Mit dem Wert Resol kann die Auflésung eingestellt werden — Das Beispiel wird mit
0.15x0.15mm groRen ,,Pixeln“ graviert. Die Mode-Einstellung belassen wir auf dem
Standartwert GrayScale 8bit.

[E] 3dpBurner Image2Gcode vw0.1 | |:|| 3 | |

File View Units Help
[ Image | Laser profile |GCO_DE—|

Check Original

Brightness

Gamma
U
@ (A=

Output {mm}
Width 60 [¥] Aspect ratio
Height 60 Resol

Mode
GrayScale 8 bit

Hinweis:

Bitte beachten: Die Software 3dpBurner Image2Gcode bietet
noch einige Mdglichkeiten mehr das Bild zu bearbeiten. Auf
diese Funktionen wollen wir an dieser Stelle jedoch nicht weiter
eingehen und uns nur auf die fur unser Beispiel relevanten
Einstellungen widmen.
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Wechseln Sie dann als nachstes auf das Register Laser Profile:

Mit den zwei Werten die hier einzugeben sind, kann die Laserleistung gesteuert und
begrenz werden. Hier werden Werte von 0 bis 255 erwartet.

Da wir aber die Laserleistung mit WinPC-NC in Abhangigkeit zu unserem Graustufen- und
Geschwindigkeitstest steuern wollen, geben wir hier den Wert 0 und den Wert 255 ein.
Damit ist die Laserleistung hier nicht beschrankt und kann im vollen Umfang aus
WinPC-NC heraus gesteuert werden.

3dpBurner Image2Gcode v0.1

File View Units Help

Min Power
0

Max Power

255)

GrayScale values (0-255) will be
interpolated between Min and Max
Power Values.

Hinweis:

Sie konnen diese Funktion natiirlich auch verwenden um die
Laserleistung zu beschranken.

Zu beachten ist dann jedoch, dass die Verwendung des
Graustufentests dadurch beeinflusst wird und das Ergebnis
nicht optimal wird.

Unsere Empfehlung ist die Leistung hier nur zu beschranken,
wenn Sie keinen Graustufenabgleich in WinPC-NC verwenden
mochten.
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Als nachstes wechseln Sie bitte zum Register GCODE um die Einstellungen
abzuschlielRen.

Ubernehmen Sie den GCode Header und den GCode Footer aus unserem Beispiel in
Ihre Einstellungen.

Mit der Einstellung Feedrate ist die Lasergeschwindigkeit bzw. die
Vorschubgeschwindigkeit gemeint. Tragen Sie hier einen zu Ihrer Maschine und lhrem
Laser passenden Wert ein.

Auch hier ist es wieder moglich die Einstellung in WinPC-NC zu Uberschreiben und die mit
dem Geschwindigkeitstest ermittelte Lasergeschwindigkeit zu verwenden.

Soll die Lasergeschwindigkeit aus WinPC-NC gesteuert werden, ignorieren Sie diesen
Wert einfach und tragen Sie eine beliebige Geschwindigkeit ein. Wie Sie die
weitergehende Einstellung in WinPC-NC vornehmen erfahren Sie spater in dieser
Anleitung

o
3dpBurner Image2Geode v0.1

File View Units Help

k| Gcode Header
(Header)

{Header end)

Geode Footer

15 mm./min

Laser power command
@ Use's @ Use'Z

Engraving pattem

Horizortal scanning

[¥] Engrave edge line

| Generate file. .

Mit der Checkbox Engrave edge line am unteren Ende des Fensters, ist es moglich eine
Rahmenlinie um das spatere Bild zu ziehen. Fir das Beispiel wurde diese Option aktiviert
um das Bild besser vom Untergrund abzuheben.
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Wenn Sie nun alle Einstellungen tbernommen und an lhre Anforderungen angepasst

haben, ist es an der Zeit das Frasprogramm daraus zu erzeugen.

Klicken Sie dazu ganz unten auf die Schaltflache Generate File...

Es offnet sich anschliefend ein Dialogfenster, das zum Abspeichern der Datei auffordert.
Wahlen Sie den Speicherort und den Dateinamen und bestatigen Sie mit Speichern.

<
Speichern unter

{ U - |- Desktop »

Organisieren = MNeuer Ordner

A0 Favoriten “ Bibliotheken Heimnetzgruppe | CNC-PC

B Desktop = Systemordner Q% Systemordner | Systemordner
e

& Downloads

[CJ HiDrive Public « B /| Computer MNetzwerk Bilder
" —— =3 Systemordner L Systemordner Dateiordner
Ej HiDrive L . 2 {

1] Zuletzt besuchi 3
) TEMP

Dateiordner
. Bibliotheken

(&5 Bilder

|| Dokumente
&' Musik

B vVideos

@ Heimnetzgruppe

Dateiname:  Lasergravieren

Dateityp: | G-Code Files(*.CNC;* NC;*. TAP;* . TXT)

)

= Ordner ausblenden [ Speichern l I Abbrechen |

Anschlieend wird das CNC-Programm erzeugt und abgespeichert. Da die Umrechnung
von einem Bild nach G-Code je nach Einstellungen sehr aufwandig sein kann, mussen Sie

entsprechend mit einer kurzen Ladezeit rechnen.

Sie kbnnen das Programm 3dpBurner Image2Gcode anschliellend beenden. Alle

weiteren Einstellungen werden nun in WinPC-NC vorgenommen.
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2. G-Code Datei mit WinPC-NC gravieren

Starten Sie zuerst WinPC-NC und offnen Sie die oben erstellte G-Code Datei.

@m—ncum

@ﬁ{g ohne Parameter __

Zuletzt gedffnet

Editor

Installationsverzeichnis anzeigen

F7

E2_

3

_Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe

7V <0 <P

Beenden

3 Arbeitsdatei laden

Suchen in: |. Desktop

= —
i
Zuletztbesucht |

Lasergravieren,CNC
CMNC-Date
139 MB

Lasergravieren
JPEG-Bild
1,06 MB

. Lasertest Rahmen.PLT
FLT-Dratei

| 157 KB

Lasertest_Rahmen
WPI-Datei

1,22 KB
Lasertest_Rahmen
WPW-Datei

1,20 KB

Logo_LaserpoweredbyWinP...

| asergraviersn

| Alle Dateien (=)

Wahlen Sie die zuvor erstellte G-Code Datei aus und 6ffnen Sie diese mit einem Klick auf

Offnen
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WinPC-NC o6ffnet nun die G-Code Datei was einen kleinen Moment dauert. Diese Ladezeit
ist bedingt durch die vielen Programmschritte die zum gravieren nétig sind.

Erzeuge NC-Programm-Fenster

p— i

Nachdem alle Programmschritte geladen sind, sollten Sie eine Anzeige wie diese erhalten:

3 WinPC-NC USB \CHC-PC -
| Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hife
& @ |\ Mo  f |7 co <P

n234ssrssm co | 2|l @]«

| 11 |X52102:Y-9.515 | X18189:¥39025 | GX 100:GY 100

Wie jetzt auffallt, ist die Anzeige in WinPC-NC nicht sonderlich aussagekraftig, es wird nur

eine Flache in der Farbe des Werkzeug 1 angezeigt. Die Graustufen werden hier
uberhaupt nicht visualisiert.
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Um die Anderung an der Darstellung und alle weiteren Einstellungen vorzunehmen,
klicken Sie zuerst auf Parameter, dann auf Koordinaten:

£ WinPC-NC USB [C:\Users\CNC-PC\Desktop\Lasergraviere

Nun o6ffnet sich folgendes Fenster

r

Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe

Koordinaten
Werkzeu

Sonstige
Technologie

Datenformat
Grundeinstellungen

Profil sichern
Frofil laden

Sichern
Sichermn als. ..
Laden

Hilfspunkte

Werkstickgrafe definieren

Koordinaten | Werkzeuge = Sonstige = Technologie Datenformat Grundeinstellungen

Parkposition |

Skalierungsfaktoren
Tastermald

Sicherheitsabstand

Mullpunkt | +__33.91

Mullpunist in Datei iLiﬂkS unten

Y

+ 0.00

\
‘ +___10.00

|—k€u&,—=‘ | X Abbruch | | & sichern... |
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Stellen Sie im Register Koordinaten die Sicherheitshéhe auf 0. Diese wird zum

gravieren mit dem Laser nicht bendtigt.

Wechseln Sie anschliel3end auf Sonstiges danach auf Jobausfiihrung

Hier kdbnnen Sie einstellen wie sich WinPC-NC nach dem Abarbeiten des Jobs verhalt. Im
Beispiel soll nach Abschluss der Gravur der Nullpunkt wieder angefahren werden.

Kontrollieren Sie ebenfalls die Einstellung Wartezeit nach Z-Heben /Z-Senken. Diese
sollte zum Lasern immer auf Oms eingestellt sein um die Ergebnisse nicht negativ zu

beeinflussen.

Koordinaten Werkzeuge | Sonstige | Technologie = Datenformat Grundeinstellungen

Anzeige/Bedienung | Jobausfiihrung

Start/Endposition

|Nein, aber neue Werte

Wartezeiten Jobstart -

‘ \,fw@{;, | | X Abbruch | | & sichern...

Referenzfahrt vor jedem Job
IM Z-Clipping an Bereichsgrenze

Werkzeugwechsel Unterbrochenen Job weiterfithren

Wartezeit nach Z-Heben {ms) ! __ 0 Vorschubgeschwindigkeit |1UU %

Wartezeit nach Z-Senken (ms) | ___0 Spindelgeschwindigkeit | 100 | %

Geschwindigkeitsaverride zuriicksetzen |Maschinen Reset

Programmwiederholungen _0

Sind auch diese Einstellungen korrekt Gbernommen, wechseln Sie nun in die

Einstellungen fur den Laser.
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Klicken Sie dazu auf Technologie danach auf Laser.

Parameter

Koordinaten Werkzeuge Sonstige Technologie = Datenformat  Grundeinstellungen
Nutzenfertigung | Laser

' Laser verwenden

2244 Dosieren/Lasemn = LPT1 Pin1 Graustufenabgleich
Q218 Drehzah! PWM = LPT1 Pin17 | 10 19 30 | 9% 75 %
[221 Taster = n/a — -

| Geschwindigkeitsabhangige Leistung
| Graustufenabgleich

Nullpunktfindung mit Sensor
Sensor-Aktivierung mit Abfrage [ Quittierung

Fokus - Z -Hohe | + 0.00  mmis ;
Weiss Grau Schwarz

Lasergeschwindigkeit [ . mmifs
: 3D-Farbschattierung

keine, nur 2D-Daten
Graustufen gemal PWM Signal
* Graustufen gemali PWM Signal invertiert

X Abbruch N & sichern...

In diesem Fenster sind nun eine ganze Reihe an Einstellungen relevant:

Uberpriifen Sie zuerst ob der Laser aktiviert ist und aktivieren Sie diesem fiir den Fall,
dass er deaktiviert ist durch Anklicken der Checkbox.

Aktivieren Sie zum gravieren die Funktionen Geschwindigkeitsabhangige Leistung und
Graustufenabgleich (Wie Sie den Graustufenabgleich durchfuhren, erfahren Sie in
einem anderen Teil von Wie geht das..?)

Tragen Sie anschlielRend die fur lhre Maschine passende Lasergeschwindigkeit ein
(Auch hier kdnnen die Werte aus dem Geschwindigkeitstest Ubernommen werden. Wie
Sie diesen durchflhren erfahren Sie ebenfalls in den anderen Teilen von Wie geht das..?)

Aktivieren Sie zum Schluss noch die Einstellung Graustufen gemaB PWM Signal
invertiert.
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Wechseln Sie anschliel3end auf Dateiformat und wahlen Sie dort die Option
Geschwindigkeiten in Datei ignorieren. Damit wird die Vorschubgeschwindigkeit aus
dem G-Code ignoriert und stattdessen die Lasergeschwindigkeit verwendet.

Koordinaten Werkzeuge Sonstige Technologie Datenformat | Grundeinstellungen

~HPGL - MultiCAM - DIN/ISO - NCP. : Datenformat
|| Mullfahrt (PAQ,0 / GO X0 YO) igonieren HPGL
|| Drehzahl in Datei ignorieren Bohren 1
|v Geschwindigkeiten in Datei ignoriere[% Bohrend

DIN/ISO
MultiCAM (2D)
| MultiCAM (3D}
ISEL NCP
PostScript (EPS, AI)
| DXF (2D)
" WinPC-NC Data

DIN/ISO
| Z-Koordinaten invertieren
| G02/03 - Kreisparameter I/1/K absolut
| Ausgange mit M-Befehlen

|| Format automatisch identifizieren

Achsen spiegeln | | X . Mafeinheit |1J"100El mm b

X/¥-Achsen drehen [0 Einhgiten |mm + mm/s -

‘:«f%:‘ ‘ X Abbruch | | & sichern...

Um alle gemachten Einstellungen zu ibernehmen, klicken Sie zuerst auf Sichern und
danach auf OK.

www.Lewetz.de Seite 15 von 20 09.03.2023



Wie geht das mit WinPC-NC ?

Bilder gravieren mit einem Laser

Wenn Sie nun wieder auf Ihre Werkstluckvorschau sehen, fallt auf dass die Graustufen nun
auch korrekt angezeigt werden. Man bekommt an dieser Stelle schon eine ungefahre
Vorstellung wie das Ergebnis spater einmal aussehen wird.

 WinPC-HC USB
Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe

w0 0% N & S C_f\ 20 <P
3
- 2 3 jals|s |7 (8|9 (10 y [ 2|

online | 0 | steht 0 11 | Aktiviert die Funktion Manuell Fahren zur direkten Ansteverung der Maschine

Nun geht es daran das Werkstlck auf der Maschine einzurichten.

Fur unser Beispiel verwenden wie eine 10mm MDF-Platte da sich diese perfekt zum
gravieren eignet. Diese wird mi doppelseitigem Klebeband auf dem Arbeitstisch der
Maschine fixiert.

Anschlieffend muss noch der Nullpunkt mittel manuelles Fahren eingestellt werden.

£ WinPC-NC USB

IDatei Fahren Paramete_r Sonderfunktionen Hilfe

IR CRE; @, <o

n23455?891ﬂ Gi
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Fahren Sie im Fenster zum manuellen Fahren mit den Pfeiltasten den gewlunschten Punkt
auf dem Material an und speichern Sie diesen als neuen Nullpunkt ab.

X Stop

| .

Nullgunkt XYZ
Mullpimkt XY
Mullpunkt X

Ihre Maschine ist nun bereit den Gravierjob durchzufihren.

Bild: Maschine auf Nullpunkt > Bereit zum Start
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3. Gravur-Job ausfuhren

Um das nun vorbereitete Werkstlick auf das Holz zu gravieren, klicken Sie bitte auf Start
oder auf die Funktionstaste F3

Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe
) N R O <o

213256 |7 |3 |9 [0 GO | |

Gefahr:

lhre Maschine beginnt nun mit der automatischen Abarbeitung des
Jobs. Greifen Sie nun nicht mehr in den Arbeitsbereich lhrer
Maschine. Ein Abbruch des Jobs ist jederzeit mit Stop oder dem Not-
Aus Taster moglich. Auch der Laser wird nun automatisch gesteuert
— setzten Sie alle nétigen Sicherheitsvorschriften fiir den sicheren
Betrieb dieses Gerates um. Weitere Informationen erhalten Sie beim
Hersteller Ihres Lasers

Die Maschine beginnt nun Zeile fur Zeile (im 0,15mm Abstand) das Bild aufzubauen. Die
Laserleistung wird entsprechend der gewtinschten Grautdne geregelt.

Bild: Gravur-Job wéhrend der Ausfithrung
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Nachdem das komplette Bild graviert wurde ist der Job beendet und Sie kénnen Ihr
Ergebnis betrachten. Sie kdnnen den Laserkopf Uber manuelles Fahren zur Seite
bewegen um mehr Platz zu erhalten.

In unserem Beispiel sieht das gravierte Bild nun so aus. Die Gré3e betragt 60x60mm
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Bewertung des Ergebnisses:

Im Bild erkennt man jetzt gut, dass die Auflésung von 0,15mm schon fast etwas zu gering
ist fur eine detaillierte Darstellung. Auch die Graustufen kdnnten noch etwas ausgepragter
sein. Ansonsten ware das Ergebnis akzeptabel, vor allem wenn man die Gesamtgrolle
von 60x60mm auf z.B. 100x100mm anheben wirde.

Und hier das Ergebnis nochmal im direkten Vergleich zum urspringlichen Bild

Bilderreihe: Original / Vorschau aus 3gp Image Burner / Gravur Ergebnis

Wir wiinschen an dieser Stelle viel Spall und Erfolg beim Nachmachen.

Weiter Informationen Uber WinPC-NC finden Sie in den anderen Teilen von Wie geht
das..?
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