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Parameter-Grundeinstellung Bahnsteuerung

Faktor Bahnsteuerung

Die Bahnsteuerung in WinPC-NC ist eine sehr komplexe Funk-

tion und versucht anhand von vorausschauenden Analysen (look

ahead) den zukunftigen Konturverlauf zu erkennen und die Ge-
schwindigkeit anzupassen.

Die Gute der Geschwindigkeitsanpassung ist aber sehr stark von
den mechanischen und Lastverhaltnissen an der Maschine ab-
hangig und der Dynamik der verwendeten Antriebe. Eine Emp-
fehlung fur die beste Einstellung kann deshalb nicht gegeben
werden und muss durch eigene Tests ermittelt werden.

Der definierbare Wert legt die Starke fest, in der bei kleinen und
engen Radien von der aktuellen Geschwindigkeit abgebremst
wird. Ein Wert von 0 schaltet die Geschwindigkeitsanpassung
aus und lasst nur den eingestellten Bremswinkel wirken.



Konturen glatten

WinPC-NC besitzt einen Filter, mit dem Konturen und Bahnen,
die aus vielen sehr kleinen Vektoren bestehen, geglattet werden.
Dies ist zur Erzeugung von feinen und sauberen Kanten oftmals

notig.

Filter fiir feinere
Konturen

Der Parameter definiert einen Faktor von 0..2000.
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