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Parameter-Grundeinstellung Zubehér

Auf der Seite Zubehor werden alle Zusatzkomponenten ausge-
wahlt, die Sie mit Ihrer Maschine erworben haben oder verwen-
den wollen. Sie kénnen hier eine 4.Achse auswahlen oder auch
verschiedene weitere Funktionen und Anwendungen.

Abhangig von dieser Auswahl sind weitere Parameter und Ein-
stellungen verfuigbar und werden angezeigt. Einige der ausge-
wahlten Komponenten sind dann spater auf der Technologieseite
sichtbar und kénnen dort von Fall zu Fall und je nach gewinsch-
ter Anwendung aktiviert werden.

Damit ist es sehr leicht moglich, die Maschine fur bestimmte Auf-
gaben umzuristen und dann einfach die entsprechende Techno-
logie auszuwahlen, zB. 3D-Drucken oder Lasergravieren und da-
fur weitere detaillierte Einstellungen vorzunehmen.

Grau hinterlegte Optionen sind in der Version von WinPC-NC USB nicht
nutzbar und evt. erst bei WinPC-NC Professional verfiigbar.




Werkzeuge

In diesem Bereich kann eine automatische Langenmessung und
-kompensation oder ein automatischer Werkzeugwechsler einge-
schalten werden. Fir beide Optionen schalten sich nach der Akti-
vierung jeweils eine weitere Unterebene in der Hauptebene Werk-
zeuge ein.

Uber die Funktion Tasterblock dient zur automatischen und be-
ruhrungsfreien Bestimmung der Z-Nullpunkte.

Mit dem Hacken 4. Achse aktiv werden alle Funktionen in
WinPC-NC USB die eine 4. Achse bendtigen aktiviert oder deak-
tiviert.

Weiterhin kann man hier die Verwendung von Makros aktivieren,
mit deren Hilfe kleine selbstdefinierte Ablaufe und Bewegungen in
verschiedenen Programmesituationen ausfuhrbar sind.
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