WinPC-NC

Werkzeuge-Aktivierung

Parameter x

Koordinaten | Werkzeuge | Sonstige | Technologie = Datenformat = Grundeinstellungen
Aktivierung | Geschwindigkeiten MaBe Léngenkorrekiur
Aktivierung
Bezeichnung Farbe akdtiv Drehzahl
1 Schaftfraser Smm - 7 [ 12000
2 Schattfraser 7mm - 8000
3 Kugelfraser 4mm _10000
4 Kugelfraser Bmm | _14000
5 _10000
6 - 10000
7 - 10000
8 - 10000
9 _10000
10 - 10000
" OK X Abbruch & sichern...

Parameter-Werkzeuge-Aktivierung

Bezeichnung

aussagekriéftige Die |dentifikation jedes Werkzeugs erfolgt mit einem Namen, der

Werkzeugna-
men

bei der Aufforderung zum Werkzeugwechsel verwendet wird.

Farbe

Farben in der
grafischen An-
zeige

Der Parameter Farbe flr jedes Werkzeug wirkt in der grafischen
Anzeige der Daten. Es ist somit leicht mdglich, die Farbdarstel-
lung nach eigenen Wunschen oder analog zum verwendeten
CAD-Programm anzupassen.

Nach dem Klick auf das Farbfeld 6ffnet sich der Dialog zum Aus-
wahlen einer neuen Farbe. Es sind alle Farben moglich, die auch
die aktuelle Bildschirmeinstellung unter Windows unterstutzt.
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Aktiv

Werkzeuge ein- Jedes Werkzeug kann man einzeln freischalten oder sperren. In-

zeln aktivieren  aktive Werkzeuge werden in der Grafikanzeige und bei Arbeits-
prozessen einfach ignoriert und die Befehle Ubersprungen. Noch
einfacher funktioniert das Ein-/Ausschalten der Werkzeuge mit
einem Mausklick auf das bunte Werkzeugfeld direkt Gber der an-
gezeigten Grafik.

Drehzahl

Jedem Werkzeug kann eine Spindeldrehzahl zugeordnet werden.
Diese wird bei Benutzung des Werkzeugs Uber einen definierten
analogen oder PWM-Ausgang eingestellt.
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