WinPC-NC

Grundeinstellungen- 4.-Achse

Parameter

Koordinaten Werkzeuge Sonstige Technologie Datenformat = Grundeinstellungen

Manuell Fahren
Schnittstellen

Signal Assistent
X-Achse Y-Achse

Spindel
Z-Achse

Bahnsteuerung
4.-Achse Zubehdr

Maschinenparameter

Achsauflgsung | — 800
Weg pro Umdrehung | 36-000
___360.00

Uberwachung
Mafe/Dimension

Schritt/U
U

*fmin

Anzeige/Bedienung
Referenzfahrt

max.Geschwindigkeit

max_Start/Stopp-Geschw. ___100 s
Eilgeschwindigkeit 000 s
kirzeste Rampe _400 ms
Fahrtrichtung invertieren |Nein -
Umkehrspiel _0 Schritte
Programmierbar als... |C e
W Ok X Abbruch E sichern...

Parameter-Grundeinstellung 4.-Achse

WinPC-NC USB kann eine 4. Achse verwalten und bedienen.
Die Programmierung kann z.B. in einem DIN/ISO Programm er-
folgen oder als Tangentialachse automatisch von WinPC-NC
immer in Fahrtrichtung mitgedreht werden.

Vor der Verwendung einer 4. Achse muss diese erst in den Maschinenfunk-
tionen freigeschaltet werden. Anderenfalls sind die Parametereinstellungen
nicht verfugbar.

Einige Parameter wie Geschwindigkeiten, kurzeste Rampe, Rich-
tungsinvertierung und Umkehrspiel wirken in gleicher Weise wie
bei den Achsen XYZ und werden hier nicht weiter erklart.

Bei Parallelachsen mit den Achsbuchstaben U, V und W erfolgen die Para-
metrierung und Programmierung in mm und mm/Sek. Bei Drehachsen mit
den Buchstaben A, B und C dagegen in Grad und Grad/Sek.




WinPC-NC

Achsauflosung/Weg pro Umdrehung

Die Auflésungsparameter funktionieren so wie bei den Standard-
achsen XYZ. Wenn als Weg pro Umdrehung 360 oder 36 einge-
geben wird, dann kann man die 4. Achse als Drehachse in Grad

oder 1/10 Grad programmieren.

Programmierbar als...

Buchstabe fiir Die 4. Achse kann mit verschiedenen Achsbuchstaben in

Programmie- DIN/ISOProgrammen angesprochen werden. Parallelachsen zu

rung XYZ werden normalerweise mit UVW bezeichnet, wahrend Dreh-
achsen in XYZRichtung mit A, B oder C programmiert werden.
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