Desk Proto

Erste Schritte (Vorbereitungen) in DeskProto

1) Maschine einrichten

Wahlen Sie lhre Maschine unter den bereits vorhandenen Maschinen und priifen
Sie alle Parameter auf Ubereinstimmung mit Ihrer Maschine.

In den , erweiterten Funktionen”

Maschine ﬁ . .. ..
kénnen Sie in der MULTI-AXIS Edition
Name . .. .
die Angaben fir die 4. und 5.Achse
Dateiname izogcodm
machen
Postprozessor |IS0 plain G-codes - mm - ( e T — ——
I Erweiterte Maschinen Eir g h @
Arbeitsbereich Masse -
Drehachse
X 1000.00 mm
Wkz.-Aufniahme Crehachse vorhanden (gesteuerte A-Achse)
¥ 1000.00 mm 20.00 mm
Abstand zu Oberkante Tisch 50.00 mm D
Z 500.00 mm
[ a-werte kéinnen 360° tberschreiten
Vorschub Drehzahl
Minimum 1 mm/Min Minimum 1000 1fmin 5. Achse
Default 1000 mmMin BeExdt 2000 1fmin [] Zweite Rotationsachse vorhanden (gesteuerte B-Achss)
Maximum 10000 i Min Maximum 20000 1min 5. Achse vorhanden

Abstand zur Drehachse 0.00 mm
Werkzeuge

Maschinenzeit
Korrekturfaktor Einstellung Fras-Strategie

Anzahl i i
et [l werkzeugwege bei ZKonstant vereinfachen /‘

[

[ oc | [abbrechen | [ hife |

A S J

Ist Ihre Maschine nicht vorhanden, erstellen Sie eine neue Maschine oder dndern eine
vorhandene Maschine entsprechend ab.
Maschinen finden Sie unter ,,Optionen” in der Maschinen-Bibliothek

2) Postprozessor wahlen

f ™
e Post =X
Priifen Sie insbesonde- ikt
re, das der angegebene Allgemein |.¢Lnf‘:ang [ Ende I Wegbedingungen | Eilgang I Vorschub I Drehzahl I Werkzeugwed15e||
POSth“OZeSSOF fU r Ih re MName 150 plain G-codes - mm|

CNC-Steuerung stimmt.
Falls erforderlich konnen

Dateiname | isogodm

. h . d Zeilen nummerieren MNC-Programm-Datei
Sie auch einen anderen - - ———— . "
oder den vorhandenen

. . Datei-Erweite IS0
Postprozessor einrichten SR
oder andern"" . Werte firr neue Zeilen Trennzeichen
In fast allen Fallen ist der i % %
(@) Punkt

richtige Postprozessor
vorhanden.

13 [ ][e |[o T

[ CK i [ Abbrechen Ubernehmen

Postprozessoren finden Sie unter ,,Optionen” in der Postprozessoren-Bibliothek

Weiter geht es mit den Default Einstellungen
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Desk Proto

DEFAULT Einstellungen Teil

Im Meni unter Optionen finden Sie die ,,Default Teil Parameter”. Hier stellen Sie nun

i B
Default Teil Parameter- Teil” M
Allgemein |Genmeh'ie I Stege | Segment I Umgebung | Mullpunkt
MName Teil
Maschine [ISD plain G-codes - mm v]
[ brehachse benutzen [ 5. Achse (Kippwinkel) nutzen
" Jobs
il
Entfernen
b
Verschieben
[ Lade DeskProto Defaults ] [ oK ] [ Abbrechen ] [ Ubernehmen ] [ Hilfe ]
. ¥,

Ihre gewahlte und eingerichtete Maschine ein.
Geben Sie bitte auch an, falls vorhanden, ob Sie die Rotations-Achse und die 5.Achse
nutzen mochten. Jetzt ist DeskProto fiir Ihre Maschine eingerichtet.

Hinweis

Beachten Sie bitte, das alle Bibliotheks- oder Default Einstellungen erst beim nachsten
DeskProto-Projekt wirksam werden. Das betrifft auch Einstellungen wahrend eines
Projekts in den Default Einstellungen.

Wahrend der Arbeit an einem Projekt kdnnen die Default-Einstellungen wieder geadn-
dert werden. Bleiben jedoch als Default erhalten.
Das gilt fur alle Default Einstellungen.

In Zukunft prift DeskProto ob lhre Angaben mit lhrer Maschine machbar sind.
Ob zum Beispiel das Teil bzw. die Fraswege im Arbeitsraum der Maschine gefrast wer-

den kdnnen.

Als nachste lesen Sie bitte ,, Quick-Start” in der DeskProto Hilfe.
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