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Dokumentation
Doppelachse Platine

Dieses Dokument beinhaltet eine
Funktionsbeschreibung, eine Beschreibung des
Auslieferungszustands und der weiteren
Konfigurationsmoglichkeiten der Doppelachse Platine.
Mit der Doppelachse Platine kann eine weitere
Antriebseinheit angesteuert werden, die synchron zur
X- oder Y-Achse agiert. Zudem erlaubt der Anschluss
eines eigenen Referenzschalters die genaue
Positionierung und den automatischen Ausgleich einer
Verschiebung zwischen den Doppelachsen.
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Funktionsbeschreibung

Bei Maschinen mit zwei separaten Antrieben fur eine Achsrichtung ist bei der
Referenzfahrt besondere Vorsicht geboten. Hierbei muss sichergestellt werden, dass
beide Antriebe einen eigenen Referenzschalter und die zugehérige Uberwachung
besitzen. Durch eigene Referenzschalter fur jeden Antrieb kann die Achse bei einer
Referenzfahrt wieder vollkommen parallel ausgerichtet werden. Grundvoraussetzung ist
eine parallele Montage der Referenzschalter.
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Fur die Achse mit zwei separaten Antrieben wird die Bezeichnung Achse A und Achse B
und fur die zugehdrigen Referenzschalter die Bezeichnung Referenzschalter A und
Referenzschalter B verwendet. Hierbei kann die Doppelachse Platine sowohl fur die X-
oder die Y-Achse verwendet werden.

An der Platine kdnnen eigene Takt- und Richtungssignale sowie eigene Referenzschalter
fur die Achse A und Achse B angeschlossen werden.

Der Anschluss wurde speziell fur die Verwendung mit WinPC-NC ausgelegt, kann aber
auch mit anderen Steuerungen oder in anderen Anwendungen verwendet werden.

Die Platine ist so ausgelegt, dass Sie zwischen den LPT-Ausgang der CNC-Steuerung und
der Maschinenelektronik geschaltet werden kann.

Die Signale des LPT-Eingangs am Sub-D Stecker K1 und LPT-Ausgangs an der Sub-D
Buchse K3 sind standardmalig miteinander verbunden.

Somit werden nur die relevanten Signale ausgewertet und die restlichen Signale 1 zu 1
durch verbunden. Dies minimiert den Verdrahtungsaufwand erheblich.

Abbildung 1 Links Anschluss an der Maschinenelektronik, Rechts Anschluss am LPT1-Port des
ncUSB-Moduls
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Allgemeine Ubersicht der Stecker und Jumper

In der nachfolgenden Abbildung ist die Pinbelegung zu sehen. Hierbei wurde auf eine
einfach verstandliche Nummerierung geachtet. Die einzelnen Funktionen der Stecker und
Jumper werden nachfolgend bezeichnet und in den jeweiligen Kapiteln erlautert.
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:
Stecker Funktion Belegung
K1 LPT-Eingang CNC-Steuerung Pinbelegung siehe Handbuch WinPC-
NC
K11 Takt- und Richtung flr Achse B
K3 LPT-Ausgang CNC-Elektronik und |Pinbelegung wie K1
Endstufen
K2 Spannungsversorgung, Eingang
Referenzschalter A und B
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Jumper Funktion Belegung

J2- Auswahl Referenzeingang CNC-
Jumperfeld |Steuerung

J1- Auswahl Referenzausgang CNC-
Jumperfeld |Steuerung

J20, J21 Auswahl X- oder Y-Achse

J1 Signallogik Referenzschalter A und
B

J12, J13 Takt- und Richtung fur Achse B an
K3 (Pin 9 und 8) oder K11 (Pin 3
und 2)

Auslieferungszustand

Bei Auslieferung ist die Doppelachse Platine wie folgt konfiguriert:

e Die mit J20 und J21 ausgewahlte Achse ist die X-Achse.

¢ Das Referenzsignal AB liegt an Pin 15 des Steckers K1 an.

e Die Jumper fur das Signal von Q252 Referenz lauft und den Referenzausgang sind
nicht gesetzt. Alle Ausgange sind zwischen K1 und K3 durchverbunden.

e J1ist nicht gesteckt und die Signallogik ist fiir Offner-Kontakte eingestellt.

e J12und J13 sind so gesteckt, dass die Takt- und Richtungssignale der B-Achse am
Stecker K11 anliegen und die Signale fur die 4. Achse zwischen K1 und K3
durchverbunden sind.

Spannungsversorgung / Stecker K2 / Referenzschalter A und B
/ J11 | Signallogik Referenzschalter A und B

Die Platine muss mit einer externen 12V-Gleichspannung versorgt werden. Hierfur eignet
sich eine externes Steckernetzteil oder die eingebaute Spannungsversorgung der
Steuerelektronik. Die Spannungsversorgung muss eine Mindestleistung von 1,2 W
besitzen.

K21 Pin Funktion

4 GND Spannungsversorgung und GND
Referenzschalter

1 +12V Versorgungsspannung

Die beiden Referenzschalter der Achse A und B werden ebenfalls am Stecker K2
angeschlossen. Hierbei kdnnen sowohl Offner als auch SchlieRer verwendet werden.
Diese mussen den entsprechenden Referenzschalterpin gegen GND schalten.
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K21 Pin Funktion
2 Referenzschalter A
3 Referenzschalter B

Zudem kann die Schaltlogik der beiden Referenzschalter mit dem Jumper J1 eingestellt
werden.

Fur SchlieRer muss der Jumper gesteckt sein. Fiir Offner muss der Jumper abgezogen
sein.

Referenzschalter kdnnen als Manuelle Schalter oder als Induktive Naherungsschalter
ausgefuhrt werden. Es ist darauf zu achten Naherungsschalter vom Typ NPN zu
verwenden.

Auswahl der X- oder Y- Achse / J20 / J21 | Takt- und
Richtungssignale fur Achse A und B / Stecker K11/ J12/ J13/
Stecker K3

Als Achse mit doppelten Antrieb kann entweder die X- oder Y-Achse ausgewahlt werden.
Die Auswahl der Achse wird mit den Jumpern J20 und J21 getroffen.

Gewadhlte Achse J21 J20
X Gesteckt bei Pin 2 und 3 gezogen
Y Gesteckt bei Pin 1 und 2 gesteckt

Die Takt- und Richtungssignale fur die Achse A variieren je nachdem, ob die X- oder Y-
Achse gewahlt ist. Die Ausgabe erfolgt aber immer am Stecker K3 an den regularen Pins
fur die gewahlte Achse.

Signal fur XA-Achse Stecker Pin

XA-Taktsignal K3 3

XA-Richtungssignal K3 2

XA-GND K3 18-25
Signal fur YA-Achse Stecker Pin

YA-Taktsignal K3 5

YA-Richtungssignal K3 4

YA-GND K3 18-25
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Die Takt- und Richtungssignale der Achse B werden immer am Stecker K11 ausgegeben,
unabhangig ob die X- oder Y-Achse gewahlt ist.

7110

Signal fiir B-Achse Stecker Pin
X- oder Y-Achse B-Taktsignal K11 3
X- oder Y-Achse B-Richtungssignal K11

Achse B-GND K11

Mit J12 und J13 kdnnen die Takt- und Richtungssignale der B-Achse zusatzlich auch an
den Pins 9 und 8 des Steckers K3 ausgegeben werden. An diesen Pins liegen
normalerweise das Takt- und Richtungssignal der 4. Achse an. Je nach Konfiguration von
J12 und J13 werden die Pins 8 und 9 zwischen K1 und K3 durchverbunden, um eine 4.
Achse zu nutzen oder getrennt und am Stecker K3 werden zusatzlich die Takt- und
Richtungssignale der B-Achse ausgegeben.

J12 J13 K3 Pin 8 K3 Pin 9

Pin 2und 3 Pin 2und 3 |K1 Pin 8 fiir 4.Achse K1 Pin 9 fir 4.Achse

Pin 1 und 2 Pin 1und 2 |B-Achse Richtungssignal |B-Achse Taktsignal

Sollten bei einer Maschine sowohl die X- als auch die Y-Achse mit je zwei Antrieben
ausgestattet sein, kdnnen zwei der Doppelachse Platinen hintereinander gesteckt und
entsprechend konfiguriert werden.

Auswahl Referenzeingang CNC-Steuerung / Jumperfeld2 / P10 /
P11 /P12 /P13 /P15

WinPC-NC besitzt an der LPT1-Schnittstelle funf frei definierbare Eingange die an den
Pins 10, 11, 12, 13 und 15 liegen. Diese Eingange kdnnen zum Beispiel fur die
Referenzschalter verwendet werden. Da die Doppelachse Platine durch die eigene
Logikschaltung nur ein Eingangssignal, das Referenzsignal AB, fur die Referenzschalter A
und B liefert, stehen die restlichen 4 Eingange noch fur weitere Funktionen zur Verfugung.

Durch die Jumper P10, P11, P12, P13, P15 kann das Referenzsignal AB einem beliebigen
Eingang zugeordnet werden. Dadurch verringert sich der Verdrahtungsaufwand und es
kann flexibel der Eingang gewahlt werden, der noch zur Verfigung steht.

Burkhard Lewetz Hard- und Software Briickenstr. 7 88074 Meckenbeuren

www.lewetz.de info@lewetz.de


http://www.lewetz.de/
file://N:/Laufende Projekte/Wolfgang/CloneAchse/Dokument Doppelachse//C:/Users/wolfg/AppData/Local/Packages/microsoft.windowscommunicationsapps_8wekyb3d8bbwe/LocalState/Files/S0/4061/Attachments/info@lewetz.de

@ WinPC-NC Dokumentation
Doppelachse Platine
8/10

Eingangssignal Referenzsignal AB
K1 und LPT1|Am entsprechenden Jumper zu stecken

P10 P11 P12 P13 P15
Pin 10 1+2 2+3 2+3 2+3 243
Pin 11 2+3 1+2 2+3 2+3 2+3
Pin 12 2+3 2+3 1+2 2+3 2+3
Pin 13 2+3 2+3 2+3 1+2 243
Pin 15 2+3 2+3 2+3 2+3 1+2

Es muss stets darauf geachtet werden, dass nur ein Eingangspin ausgewahlt ist und nur
einer der Jumper bei P10, P11, P12, P13 und P15 zwischen Pin 1 und 2 gesteckt ist, da es
sonst zu einem Kurzschluss an der CNC-Steuerung kommen kann. Der hier ausgewahlte
Eingangspin ist nicht mehr zwischen dem Stecker K3 und K1 durchverbunden.

In WinPC-NC sieht die Zuweisung wie nachfolgend aus. Hierbei wird exemplarisch der Pin
15 inv der LPT1-Schnittstelle am Stecker K1 und der Eingang 1235 Refschalter X
verwendet. Bei Verwendung der Y-Achse muss stattdessen der Eingang

1236 Refschalter Y ausgewahlt werden. Bitte beachten Sie das der entsprechende Pin als

Pin XX inv zugewiesen werden muss.

Parameter

Schnittstellan
Manuell Fahren

X-Achse Y-Achse
Signal Assistent

Z-Achse
Spindel

Eingdnge Leitung |;i
1255 Start nfa Ll
1254 Stop nfa

| 1235 Refschalter X

LPT1 Pinl5 inv =

LPT1 Pinl5 inv
Lol D

Ubernehmen

Ausgange Leitung [«]

Q255 Bereit nfa Ll
Q252 Referenz lauft nfa
Q251 Achse luft nfa
Q250 Boost nfa
Q242 Spindel LPT1 Pinl '[:]
nfa % Ubernehmen

o 0K

Koordinaten = Werkzeuge | Sonstige | Technologie = Makro | Datenformat | Grundeinstelungen

4.Achse
Bahnsteuerung

X sbhich

Zubehir
Uberwachung

Referenzfahrt
Taster

MaBe/Dimension
Anzeige/Bedienung

* USB

Signalpins testen

& sichern...
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Auswahl Referenzausgang und das Uberfahren der
Referenzschalter / Jumperfeld 1/ P1/ P14/ P16 / P17

WinPC-NC wertet die Referenzschalter nur wahrend einer Referenzfahrt aus. Dadurch ist
es im manuellen Fahren oder wahrend der automatischen Bearbeitung moglich die
Referenzschalter zu tberfahren. Dies ist vor allem dann nétig, wenn die Referenzschalter
nicht am Ende der jeweiligen Achse angebracht sind.

Da die Doppelachse Platine nicht zwischen einer Referenzfahrt und dem automatischen
Verfahren unterscheiden kann, ist noch eine kleine Anpassung notwendig.
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Hierfur muss einer der vier Ausgange in WinPC-NC dazu genutzt werden, um das
Ausgangssignal Q252 Referenz lauft auszugeben. Die Ausgange kénnen in WinPC-NC an
den Pins 1, 14, 16 und 17 des Steckers K1 genutzt werden. Mit den Jumpern P1 /P14 /
P16 / P17 kann der entsprechende Pin gewahlt werden, der dann auch im Signal-
Assistenten von WinPC-NC zugewiesen werden muss.

Ausgangssignal Referenzfahrt Aktiv
K1 und LPT1|Am entsprechenden Jumper zu stecken

P1 P14 P16 P17
Pin 1 1+2 2+3 2+3 2+3
Pin 14 2+3 1+2 2+3 2+3
Pin 16 2+3 2+3 1+2 2+3
Pin 17 2+3 2+3 2+3 1+2

Es muss stets darauf geachtet werden, dass nur ein Ausgangspin ausgewahlt ist und nur
einer der Jumper P1, P14, P16 und P17 zwischen Pin 1 und 2 gesteckt ist, da es sonst zu
einem Kurzschluss an der CNC-Steuerung kommen kann. Der hier ausgewahlte
Ausgangspin ist nicht mehr zwischen dem Stecker K3 und K1 durchverbunden.

In WinPC-NC sieht die Zuweisung wie nachfolgend aus. Hierbei wird exemplarisch der Pin
1 der LPT1-Schnittstelle am Stecker K1 verwendet. Bitte beachten Sie, dass der Ausgang
Q252 Referenz lauft erst ab der WinPC-NC Version 3.40/26 zur Verfugung steht.

Burkhard Lewetz Hard- und Software Briickenstr. 7 88074 Meckenbeuren
www.lewetz.de info@lewetz.de


http://www.lewetz.de/
file://N:/Laufende Projekte/Wolfgang/CloneAchse/Dokument Doppelachse//C:/Users/wolfg/AppData/Local/Packages/microsoft.windowscommunicationsapps_8wekyb3d8bbwe/LocalState/Files/S0/4061/Attachments/info@lewetz.de

WinPC-NC Dokumentation
Doppelachse Platine

Parameter
Koordinaten | Werkzeuge | Sonstige | Technologie | Makro | Datenformat | Grundeinstelungen
Schnittstellen X-Achse Y-Achse Z-Achse 4 Achse Zubehdr MaBe/Dimension Referenzfahrt
Manuell Fahren Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Taster
Eingdnge Leitung E * USB
1255 Start nfa i -
1254 Stop nfa |
1247 NBereit nfa
1235 Refschalter X LPT1 Pin12
1236 Refschalter Y LPT1 Pin12 F]
nfa - Ubernehmen
Ausgdnge Leitung [Zl
: I
Q252 Referenz luft LPT1 Pinl
o o 000_
Q250 Boost nfa 000
Q242 Spindel LPT1 Pinl4 [:]
LPT1 Pinl - Ubernehmen Signalpins testen
o 0K X sbbiuch & sicher...

Sollten die Referenzschalter an den Antrieben an der Endposition montiert sein oder das
Uberfahren der Referenzschalter nicht gewiinscht sein, kdnnen auch alle Jumper P1, P14,
P16 und P17 an den Pins 2 und 3 gesteckt werden. Hierbei kann es dann aber dazu
flhren, dass eine der beiden Achsen nach dem Aktivieren des jeweiligen
Referenzschalters bis zum nachste Richtungswechsel stehen bleibt.

Weitere Informationen / Fragen

Sollten Sie weitere Informationen zur Doppelachse Platine benétigen oder weitere Fragen
haben, finden Sie die entsprechenden Informationen auf unserer Homepage
www.L ewetz.de.
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