FILOU-NC12 Tutorial

Erste
Schritte

In diesem Tutorial werden meist die Default-Werte verwendet.
Je nach Material, Werkzeug, Maschine usw. kdnnen Sie andere Werte einstellen.
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FILOU-NC12 Tutorial

Nullpunkt setzen

Wechseln Sie auf die Seite Geometrie.
Klicken Sie auf die Schaltflache Zeichnung
offnen.

Offnen Sie die Zeichnung Sim (PC-NC).dxf.
Sie befindet sich im Ordner Samples,
normalerweise hier:

C:\ProgramData\FILOU\NC12\Samples

Die roten Strichpunkt-Linien sind das
Achsenkreuz. An ihrem Schnittpunkt ist X0 und
YO0. Es ist wichtig denselben Nullpunkt an der
Maschine zu verwenden. Im Moment liegt der
Nullpunkt noch 'irgendwo'.

Der Nullpunkt soll aber unten links liegen.
Klicken Sie im Menl Geometrie auf Nullpunkt

Lage.

Sie kénnen den Nullpunkt auch anders
wahlen, zum Beispiel auf das Zentrum einer
Bohrung. Nutzen Sie dazu die Funktion
Nullpunkt setzen.

Wahlen Sie in der Grafik die linke untere Ecke
aus und klicken Sie OK.

Das Achsenkreuz ist jetzt an der richtigen Stelle.

Alle Koordinaten des NC-Programms beziehen
sich auf diesen Punkt.

Eingaben
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FILOU-NC12 Tutorial

Postprozessor laden

Wechseln Sie auf die Seite CAM.
Klicken Sie auf Postprozessor laden.

Laden Sie den Postprozessor flir PC-NC Frasen.

Der Postprozessor wird in der Statuszeile
angezeigt.

G17 heisst, dass in der XY-Ebene gearbeitet wird
und Z die Zustellachse ist.

Datei  Ansicht Geometrie CAM Editor Einstellungen Hilfe -
Geometrie CAM | Editor I Backplot | S\mu\ation:
a PP o]
Qe e Qs o H ®P 2
"
I 3
| Postprozessor laden :
1
i o
Mitsubishi (Mitsubishi.pp, 11.0.002)
PC-NC Frésen (PCNC.pp, 11.0.004)
Sinumerik 810-840 [} (SINUMS10840.pp, 11.0.002)
i ~ r—— " P — ams . AN e
Kein Werkzeug gewahlt - PC-MNC Frasen G17 H

-

Sie kdnnen die Arbeitsebene schnell
wechseln indem Sie auf den Text in der
Statuszeile klicken.

Sie gelangen damit zu den Einstellungen.
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FILOU-NC12 Tutorial

Neues Programm anfangen

Klicken Sie auf Neues NC-Programm.

Geben Sie eine Programm-Nummer und einen
aussagekraftigen Kommentar ein.

Wenn Sie das NC-Programm in Zukunft noch
einmal verwenden kénnen Sie so sofort
erkennen um was es geht.

Klicken Sie auf OK.

Sie kdnnen jederzeit im Editor prifen was
zuletzt erzeugt wurde.

Um schnell zum Editor zu kommen driicken
Sie die Tastenkombination Strg+E.

zometrie CAM  Editor  Einstellungen  Hilfe

] CAM

| Editor | Backplot | Simulation | Transfer | b

@ DeNLU0E

PP

=

ﬁ
L Meues NC-Programm (Strg+Urnschalt+N) ] Ii
. -t
"= Standard-Programmanfang =]
Seite 1 Standardwerte setzen
Programmnummer 1 Geben Sie die
Kar tar ERSTES PROGRAMM
mmener Programmnummer
und einen
Kommentar
Ihrer Wahl ein
<l: Programmanfanes
s%1 (Fommentar)

(1: Programmanfang)
%1 (ERSTES PROGRAMM)
N1 G71

o am s kel s e
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FILOU-NC12 Tutorial

Aussenbereich frasen

Der Aussenbereich soll geschruppt werden.

Um ein passendes Werkzeug auszuwdhlen
klicken Sie auf Werkzeug einfiigen.

Wahlen Sie aus der Gruppe Fraser den
Schruppfraser 20 und klicken Sie auf Ins

Programm.

Bestatigen Sie das folgende Fenster mit OK.

Die Zerspanungsparameter sind von
Material, Werkzeug uvm. abhdngig. Flr
Anhaltswerte kénnen Sie Tabellen der
Werkzeughersteller verwenden.

Der Schruppfraser wird jetzt in der Statuszeile
angezeigt.

Klicken Sie auf Konturverfolgung.

_ CAM | Editor | Backplot | Simulation | Transfer | 1
2 PP = L
xQF & B OB LU08
' | ]

J [ Werkzeug einfigen (Strg+Umschalt+T) l j

RO BN NSO
D Werlasuge =)

FEThrlamcld rEr0

Werkzeuge | Tabele |  Emstelungen |

.
g

Textfeld doppekicken um @ zu ibernehmen

Schruppfraser 20 PC-NC Frasen  G17 ‘

[ cam ¥ Edtor | Backplot | Simulation |  Transier | .

20 fF SBHSSNLU0ETLE M
“ Kenturverfolgung I F3 ‘

Konturverfolgung mit Rampe 15" F6 !

4 Freihandbahnen Strg+Umschalt+F {

Freihand mit Rampe i

B 30-Konturverfolgung 7 5

SRR R o
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FILOU-NC12 Tutorial Aussenbereich frasen

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein. - Konturverfolgung -

Arbeitsplan Kommentar

Der Kommentar erscheint im NC-Programm. Kontur

Aktuelles Werkzeug

Sie kdnnen das aktuelle Werkzeug hier andern. Schruppfréser 20

In diesem Fall belassen Sie die Einstellung.
@ Anderes Werkzeug einflgen

Das Aufmass lasst den eingestellten Betrag auf Seitliches Aufmass

der Kontur. Die Option muss angehakt sein. [ Anwenden 0.5
Bahnkorrektur
Das Werkzeug soll links von der Kontur, also im
Gleichlauf, fahren. TI T IT
O] o o
Ebenen
Hoéhe flr Verfahren im Eilgang Sicherheitsebene 1
Hier beginnt das Material. Startebene 0
Die endgiiltige Tiefe Endposition -30
Anzahl Zustellungen 3 o

Anzahl der Schritte bis zur Endposition. Sie

kdnnen auch die Tiefe pro Schnitt einstellen. pro Schritt 10
Der letzte Schnitt ist sinnvoll beim Schlichten. Letzter Schnitt a
Vorschiibe
Sie kdnnen hier die Zerspanungsparameter noch Zustellvorschub 313
anpassen.
Frasvorschub 1001

Zum Zustellpunkt

Das Werkzeug soll den Zustellpunkt so schnell 9 im Esgang ) im Varschub
wie mdglich erreichen. Kontur anfahren
Das Werkzeug soll die Kontur sanft berihren und r]s $ J; » ¥
ebenso verlassen. Die gebrauchlichste Option
L o e o O xy

dazu ist ein tangentialer Bogen.

Kontur verlassen
[ ] [ ] [ ] [ ]
Loy
0 8| 2wy
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FILOU-NC12 Tutorial Aussenbereich frasen

Fahren Sie mit dem Mauszeiger Uber die
Geometrie um das erste Element der Kontur zu
bestimmen.

i

Der Mauszeiger wird dabei um ein
Vorschausymbol erganzt.

Dieses Vorschausymbol stellt die erste
Werkzeugbahn nach dem Anfahren dar.
Der Kreis ist der Durchmesser des Werkzeugs.

Positionieren Sie den Mauszeiger etwa so wie im
Bild.

Klicken Sie die linke Maustaste.

SHONONORORE
ONORONONGNS

Bewegen Sie die Maus um den Anfahradius zu
bestimmen.

Positionieren Sie den Mauszeiger etwa so wie im
Bild.

Klicken Sie die linke Maustaste.

Jetzt wird die Werkzeugbahn um das Werkstlick
berechnet.

Die Werkzeugbahn wird durch die blaue Bahn
dargestellt.

Am Ende wird der Abfahrradius angezeigt.
Positionieren Sie die Vorschau auf die gleiche
Weise wie beim Anfahren und klicken Sie die
linke Maustaste.

Klicken Sie im Dialog auf Ja.

Kontur dbernehmen?

Ja \Q Mein
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FILOU-NC12 Tutorial Aussenbereich frasen

So sieht das Ergebnis nach der Konturverfolgung
aus.

- R
& o & o
o o o o

ORGHGRGRGNS

ORONCHORGNS

Sie kdnnen das Ergebnis im Editor kontrollieren. £ o g 2 O T {
i i 1 H 4: Kontur -20 46 1
Auf der linken Seite ist der Arbeltsplan. §47 gg ;,19'5 ;
W48 @1 7-30 F313

Bt et et < 0lN48 63.X75 ¥=10.5-1-30.465.7-29.031 El(lﬂl,‘

Hier sind die einzelnen Schritte aufgelistet.

Goomee | o[ e Backact St —

Im Backplot kénnen Sie die Werkzeugwege BG X DD -~ al B2 A% %% D o wEe 0+ IR
sehen. 7 :

Wenn Sie sich im Editor bewegen wird in der
Grafik der Werkzeugweg des einzelnen Satzes
markiert.

Sie kdénnen in der Grafik einen Werkzeugweg
anklicken und gelangen dadurch zur
entsprechenden Zeile im Editor.

X111.173 Y164, 1 Schruppfréiser 20 D150 G17

FILOU-NC12 fir WinPC-NC hat keinen
Backplot.

Sie kdnnen aber die Simulation verwenden
um das Ergebnis zu prifen.
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FILOU-NC12 Tutorial

Aussenbereich frasen

Flgen Sie jetzt ein anderes Werkzeug zum
Schlichten ein.

Sie konnen das auch innerhalb der Funktion
Konturverfolgung tun.

Klicken Sie auf Anderes Werkzeug einfiigen.

Wahlen Sie das Werkzeug Flach 20 und klicken

Sie auf Ins Programm.
Betatigen Sie den folgenden Dialog mit OK.

Das Werkzeug wird jetzt bei der
Konturverfolgung angezeigt.

Um die Geometrie noch einmal zu benutzen
muss die Sperrung aufgehoben werden.

Klicken Sie auf Alle Elemente freigeben.

Die Werkzeugwege vom Schruppen sind jetzt
optisch im Weg.

Klicken Sie auf Bahnen anzeigen um die
Darstellung abzuschalten.

Deaktivieren Sie das Seitliche Aufmass.

Stellen Sie die Anzahl Zustellungen auf 1.

- Konturverfolgung -

Arbeitsplan Kommentar
Kontur

Aktuelles Werkzeug
Schruppfréser 20

@ Anderes Werkzeug einfigen [}

Aktuelles Werkzeug
Flach 20

@ Anderes Werkzeug einflgen
Ly

«mD R &Ee @
2
[

Alle Elerente freigeben (F4) ]

A Mttt B e -

) W e I R b s gt e e

Sie konnen die Geometrie auch
automatisch freigeben.

Aktivieren Sie dazu Benutzte Elemente
automatisch freigeben bei den Optionen der
Konturverfolgung (ganz unten).

2B ®E S 0
L

| Bahnen anzeigen i

W-f@‘n”

R L NIVl b
Seitliches Aufmass

Anwenden 0.5
Bahnkorrektur

I

Ebenen
Sicherheitsebene 1

o—
—
o—

Startebene i}

Endposition -30
Anzahl Zustellungen 1 *

pro Schritt 30

Letzter Schnitt o
e Y T s L g A
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FILOU-NC12 Tutorial

Aussenbereich frasen

Erzeugen Sie den Werkzeugweg auf die gleiche
Weise wie beim Schruppen.

Schalten Sie die Anzeige der Bahnen wieder ein.

So etwa kdnnte das Ergebnis aussehen.

Sicher haben Sie die verschiedenen Farben
der Werkzeugwege bemerkt.

Die Farben werden im Backplot und der
Simulation benutzt um die einzelnen
Werkzeugwege besser unterscheiden zu
kénnen.

Die Farbe ist in der Werkzeugdatenbank
einstellbar.

o))
C

e e &
Q O
oL
e

Q- L QO
oL Eloy U o

e e N
7 Details
b

} e it ‘_‘
{njlVAnASRVAVASEN

™= L e
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FILOU-NC12 Tutorial

Kreistaschen

Die beiden Bohrungen im oberen Teil der
Geometrie werden mit der Funktion Kreistasche
erzeugt.

Klicken Sie auf Kreistasche auf der Seite CAM.

Im Dialog Kreistasche wahlen Sie zuerst das
Werkzeug Flach 8.

Im Moment wird noch das aktive Werkzeug
angezeigt.

Stellen Sie die Anzahl Zustellungen auf 4.

Klicken Sie bei Strategie auf die Schaltflache
Gleichlauf.

Stellen Sie den Modus auf Element.

CAM | Editer |  Back

plot

| Simulation | Transfer | é

@« Q| F =ARE|

S DM

=U0QB& T
Lo

‘ MJ Kreistasche
ot amn an o — el e e e m._w

{E) Kreistasche

Kreistasche

Alktuelles Werkzeug
Flach 20

Ebenen
Sicherheitsebene

Startebene

Endpaosition

Ebenen
Sicherheitsebene

Startebene

Endpasition

Arbeitsplan Kommentar

@ Anderes Werkzeug einfigen

P e e e

Anzahl Zustellungen

pro Schritt

Letzter Schnitt

Vorschiibe

Zustellvorschub

Frésvorschub

Strategie

gf

400

200

Modus

O
®

|
E
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FILOU-NC12 Tutorial

Kreistaschen

Klicken Sie auf die Schaltflache mit dem Maus-
Symbol um ein Element in der Zeichnung zu
bestimmen.

Der Dialog Kreistasche wird ausgeblendet.

Wahlen Sie jetzt den oberen linken Kreis in der
Zeichnung.

Fahren Sie mit dem Mauszeiger an das Element
bis es die Farbe wechselt und wahlen Sie es mit
einem Linksklick aus.

Die Nummer des gewdhlten Elements wird hier
angezeigt.

Normalerweise muss Sie diese Nummer nicht
unbedingt interessieren.

Die Drehung bestimmt den Eintrittspunkt des
Werkzeugs an die Kontur.

Der Bahnabstand ist ein Anteil des
Werkzeugdurchmessers.

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein.

Klicken Sie bei Rampe auf Helix.
Der Winkel der Rampe soll 5° sein.

Element

L
=]

Element

# 154

Drehung
o

Bahnabstand und Schlichtmass
Bahnabstand (%)

Seitliches Schlichtmass

a0

0.3

2

Jede Tiefe schlichten

Rampe

P

=

O

O
O
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FILOU-NC12 Tutorial

Kreistaschen

In der Vorschau wird der Werkzeugweg
dargestellt.

Experimentieren Sie ruhig mit den Einstellungen
auf der linken Seite des Fensters.

Die Anderungen werden in der Vorschau sofort
sichtbar.

Stellen Sie dann die urspriinglichen
Einstellungen wieder her.

Die Einstellungen bei den Ebenen sind im
gesamten Programm gleich.

Die Ebenen die Sie hier einstellen werden
bei einer ahnlichen Funktion wieder
hergestellt, zum Beispiel bei der
Konturverfolgung.

Um zu kontrollieren ob die Kreistasche an der
richtigen Stelle ist klicken Sie auf Zeichnung

anzeigen.

So soll es aussehen.

Mit der rechten Maustaste kénnen Sie die
Ansicht verdrehen, mit der mittleren Maustaste
verschieben.

Am besten ist in diesem Fall die Ansicht von
oben.

Vorschau

aoal v

Kadm 0l X @

Vorschau

Qo gl

\W&l L} j\k’f\lﬂ/x\f T

A

0

Q’
ke Al

M P i e i i A M bt on i 2 A e T

Q M | Qi k| @

E:

i

| Zeichnung anzeigen | j

w

)i 18 k| @

-

.

4

Perspektivische Ansicht ,
Ansicht von oben i
Ansicht von vorne % J
Ansicht von links {
Ansicht von rechts l
I J

-
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FILOU-NC12 Tutorial

Kreistaschen

Wenn alles in Ordnung ist klicken Sie im Dialog
Kreistasche auf Anwenden.

Damit wird der NC-Code erzeugt und in das NC-
Programm im Editor geschrieben.

Anschliessend ist die Schaltflache Anwenden
ausgegraut damit nicht versehentlich zweimal
derselbe NC-Code erzeugt wird.

Wahlen Sie jetzt mit dem Maus-Symbol bei
Element den anderen Kreis in der Zeichnung
aus.

Uberzeugen Sie sich, dass die Voransicht richtig
ist und klicken Sie wieder auf Anwenden.

Schliessen Sie den Dialog mit der Schaltflache
Schliessen.

L “-,_J,____,\__J._‘,-\_/\_J/N.,_/.,_,,\.I._JJ. e e

9 (@ﬁo

[N
g | Anwenden’\i | Schliessen |
. |

A PR
M

L

Element

© 2012 FILOU Software GmbH
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Bohren

Starten Sie auf der Seite CAM die Funktion
Stapel.

Flgen Sie das Werkzeug NC-Anbohrer 6 ein.

Klicken Sie bei Erfassen auf Kreise im Rechteck

erfassen.

Der Dialog wird ausgeblendet.

Erfassen Sie im Grafikbereich das Rechteck wie
im Bild.

Wenn das Rechteck erfasst ist wird der Dialog
wieder eingeblendet.

In der Sammlung sind die Koordinaten und die
Durchmesser aufgefihrt.

Die Reihenfolge ist noch nicht optimiert.

Die Elemente liegen in der Reihenfolge vor wie
Sie in der Zeichnung gefunden wurden.

caMm | Editor | Backplot | Simulation | Transf

A FFP = [
c|F &E S EUae
| s 1

Stapel i
s . . - R P s

o)
Q¢

[ Kreize im Rechteck erfass

e T - - — -

ONONONORONE

Sammlung

T INE

# |x |y 5
1 |93 81.713 4
2 |93 111.713 4
3 120 111.713 4
4 |57 111.713 4
5 |30 81.713 4
6 |57 81.713 4
7 |120 81.713 4
8 |30 111.713 4

e s ke, B, s ot et B ) ke
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FILOU-NC12 Tutorial

Bohren

Um moglichst kurze Wege im NC-Code zu

erreichen kénnen Sie die Reihenfolge optimieren.

Besonders bei vielen Bohrungen bringt das einen
erheblichen Zeitvorteil.

Klicken Sie auf Wege optimieren.

Mit Positionen anzeigen werden die Positionen in
Reihenfolge in der Zeichnung angezeigt.

Wahlen Sie bei Anwenden auf die Funktion
Bohren aus.

Klicken Sie dann auf Anwenden.

Der Dialog Bohren — Einstellungen fiir Stapel
erscheint.

Stellen Sie die Strategie Bohren ein.

Die Tiefe ist -2.1.

Klicken Sie auf Ubernehmen.

Damit ist der NC-Code erzeugt und wurde in den
Editor geschrieben.

Der Dialog Stapel bleibt gedffnet.
Schliessen Sie den Dialog nicht.

Die Sammlung bleibt auch dann erhalten
wenn Sie den Dialog schliessen.

Sie missen die Sammlung nicht jedes Mal
neu erstellen.

Wegoptimierung
Startpunkt

]
2 —8 |
4
|

Wege optimieren ]

- _ _ F - -

Sammiung i
=l =

== IEYE :

+ |x ¥ {

1 15.5 [ Positionen anzeigen ] }

2.l42.5 . aeea29.5 N ;

Anmwenden auf

L
B ohren - ] Arwwenden I
3

=]
- I . e e

LA Bohren - Einstellungen for Stapel

Arbeitsplan Kommentar Bohren

@ Anderes Werkzeug einflgen
Vorschube Start 1
Zustelvorschub 638

Bohren "‘
Aktuelles Werkzeug !
NC-Anbohrer & Sichere Ebene 30

e

.

-K;-

NI ERA N

Position

o

i . PR _ - " e o

it e bt s, P i ok At oy ot

© 2012 FILOU Software GmbH

16



FILOU-NC12 Tutorial Bohren

Fligen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug Bohrer
3.3 ein.

Klicken Sie auf Anwenden.

Klicken Sie bei Strategie auf Bohren mit | L Bohven - instelungen fur Stape j
SQanbreChen. Arbeitsplan Kommentar Bohren mit Spanbrechen : ]
Bohren "r J
H . - - H [ Aktuelles Werkzeug i
Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein: — ]
e Abhebemass 0.2 - Sichere Ebene |18 1
@ Anderes Werkzeug einfigen
¢ Zustellung 2 Verechiibe et 1 ~
° Tlefe ﬂ Zustellvorschub 400 - Bezug-0
. ) . Strategie
Klicken Sie auf Ubernehmen. ~

=it

Abhebemasd 0.2

Zushellun

~

]

(LK
LI

Position

:
£

;
t
'
{
t
L]
‘\
]
1
e VO

Klicken Sie im Dialog Stapel auf Ubernehmen.

Damit ist der NC-Code erzeugt und wurde in den
Editor geschrieben.

Jetzt sollen Bohrungen an anderen Positionen Sammlung 3

erzeugt werden. CEL =

B &d Qa3

Klicken Sie auf Sammlung leeren um die Liste # H
mit den Koordinaten zu I6schen. 1 s

Sammlung leeren | !

2 T35 A

Erfassen Sie jetzt die beiden Gruppen zu je 6
Bohrungen links und rechts in der Zeichnung.

Am besten rufen Sie die Funktion Kreise im
Rechteck erfassen zweimal auf.

Klicken Sie auf Wege optimieren um unnétige
Werkzeugbewegungen zu minimieren.
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Bohren

Flgen Sie im Dialog Stapel wieder das Werkzeug
NC-Anbohrer 6 ein.

In der Sicherheitsabfrage klicken Sie auf Nein.

Das Werkzeug NC-Anbohrer 6 soll tatsachlich
eingesetzt werden, es ist kein Versehen.

1.)
Wenden Sie Dialog Stapel wieder die Funktion
Bohren an.

Einstellungen:
e Strategie Bohren
e Tiefe -2.7

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fur
Stapel auf Ubernehmen.

2.)
Flgen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug
Bohrer7.7 ein.

Wenden Sie Bohren an.

Einstellungen:
e Strategie Bohren mit Spanbrechen
e Abhebemass 0.2
e Zustellung 2
e Tiefe -35

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fir
Stapel auf Ubernehmen.

3.)
Flgen Sie im Dialog Stapel das Werkzeug
Reibahle 8 ein.

Wenden Sie Bohren an.
Einstellungen:
e Strategie Reiben

e Tiefe -33

Klicken Sie im Dialog Bohren - Einstellungen fur
Stapel auf Ubernehmen.

Nicht eindeutige Werkzeugnummer

"6" Bereits eingesetzte Werkzeuge:

. MName

a7 Schruppfraser 20
01 Flach 20

05 Flach 8

o1 NC-Anbohrer 6
05 Bohrer 4

Sie haben bereits ein Werkzeug mit gleicher Mummer oder gleichem
MNamen eingesetzt.
Méchten Sie das Werkzeug dndern?

Ja | | Nei%J

Hier besteht das Bohren aus drei
Arbeitsgangen:

e Anbohren
e Bohren
e Reiben

Sie wenden nacheinander dieselbe
Sammlung auf verschiedene Werkzeuge
und Strategien an.

© 2012 FILOU Software GmbH
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FILOU-NC12 Tutorial

Rechtecktaschen

Wahlen Sie auf der Seite CAM die Funktion
Rechtecktasche.

Stellen Sie die Parameter wie im Bild ein.

Fligen Sie das Werkzeug Flach 6 ein.

Wahlen Sie als Strategie Gleichlauf.

Die im Bild fett dargestellte Tasche soll gefrast

werden.

In der Zeichnung ist die fette Darstellung nicht

zu sehen.

| Simulation | Transfer |

DN

LUOE% TLE
i

| Rechtecktasche |
{

-t o e - ]

Arbeitsplan Kommentar
Rechtecktasche

Aktuelles Werkzeug
Flach &

@ Anderes Werkzeug einfligen

Ebenen
Sicherheitsebene i
Startebene i
Endposition -5
Anzahl Zustellungen 2 =
pro Schritt 2.5
Letzter Schnitt 0
Vorschiibe
Zustellvorschub &00
Frasvarschub 1200
Strategie

P, ke i, T, oy, i iy ety Wl e St s B b

i

o
&
&
&

O
<

O 00000
SHONONORORS
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FILOU-NC12 Tutorial Rechtecktaschen

Klicken Sie auf das erste Maus-Symbol bei Position und Referenz

Position und Referenz.
Am—r --

]

()
L T Ry R Y g

Der Dialog Rechtecktasche wird ausgeblendet. - Geometrie -
Im Grafikbereich erscheint die Aufforderung den EiiT o Zi-
1. Punkt zu identifizieren. Funktion aktivieren

Funktion aktivieren
1. Punkt identifizieren |

Werte?ngaben mit Eingabetaste

abschliessen
Fangoptionen
Ende [ Quadrant
Mitte []Lot
Fentrum [ M&chster
[ schnittpunkt

Klicken Sie auf Virtueller Schnittpunkt.

LT e T gy TR T g g g

| virtueller Schnittpunkt |

Stellen Sie den Mauszeiger etwa an die Stelle
wie im Bild.

.

Die Linie muss die Farbe gewechselt haben.

1

O

Wahlen Sie das erste Element mit einem
Linksklick aus.

O
O
O

[

)
)

s b

Virtueller Schnittpunkt: Erstes Element identifizieren T

Stellen Sie den Mauszeiger etwa an die Stelle
wie im Bild.

Die Linie muss die Farbe gewechselt haben. O

O

PRGOS S

Wahlen Sie das zweite Element mit einem
Linksklick aus.

O
O
O

L]

I
I

e ik

Virtueller Schnittpunkt: Zweites Element identifizieren T
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FILOU-NC12 Tutorial

Rechtecktaschen

Jetzt erscheint die Aufforderung den 2. Punkt zu
identifizieren.

Klicken Sie wieder auf Virtueller Schnittpunkt.

Wahlen Sie nacheinander die obere und die
rechte Kante des Rechtecks aus.

Die Funktion Virtueller Schnittpunkt
berechnet den Schnittpunkt der
verlangerten Elemente.

Die Reihenfolge beim Auswahlen ist egal.

Der Dialog Rechtecktasche erscheint wieder.

Fur die Lange der Rechtecktasche ist jetzt der
Wert 102 eingetragen.

Wenn Sie das Mass wissen kénnen Sie es
naturlich auch manuell eingeben.

- Geometrie -

Eingaben
Funktion aktivieren
1. Punkt identifizieren
2. Punkt identifizieren
Werteingaben mit Eingabetaste Ennahc
abschliessen

- -
. - -

T AR g g |

0 J

Position und Referenz

|"l— 102 n

)

ﬁ
_ WU~ N SR Sy W Ay
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Rechtecktaschen

Klicken Sie auf das zweite Maus-Symbol um die
Hohe des Rechtecks festzulegen.

Benutzen Sie die Funktion Virtueller
Schnittpunkt.

Wahlen Sie die Elemente auf dieselbe Weise aus
wie bei der Bestimmung der Lange.

Klicken Sie auf das dritte Maus-Symbol um den
Eckenradius festzulegen.

Bei der Aufforderung Element bestimmen in den
Eingaben wahlen Sie einen Radius an einer Ecke
der Tasche.

Position und Referenz

r— 102 —-1

GRERR

30

T ey

=E=\ Punkt 1
O O -
o 0
O ohim

! / Punkt 2

Position und Referenz

_r-— 102 —-1

GRRE

1
:
|
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FILOU-NC12 Tutorial Rechtecktaschen

Die Position der Tasche in XY muss noch Position und Referenz

festgelegt werden.
102 -—-1
2

Klicken Sie das kleine Maus-Symbol bei X an.

Stellen Sie die Fangoptionen wie im Bild ein. - Geometrie - S T
Eingaben

. i i . . Funkﬁ:n aktivieren . ;

Positionieren Sie den Mauszeiger ungefahr so Funktion aKvieren == :
L. . Punkt bestlmrpep Mitte

wie im Bild. :‘fbiﬁggsg:nmltﬁngabetashe ] O O 3

) 4

Der Marker springt zur Mitte der Strecke. S’é‘:d‘;"""“e“ —— |:| 1

- . . . 4

Mitte am Mauszeiger muss sichtbar sein. FlLot o 5 o ;

[T Zentrum [ Mschster f

Wahlen Sie den Punkt mit Linksklick aus. [C] schnittpunkt 1

Y e RO I > st ’

Wiederholen Sie den Vorgang flir die Y-Richtung.

Wahlen Sie den Punkt an der linken oder rechten
Kante des Rechtecks.

Der letzte Schritt ist die Festlegung der Referenz Position und Referenz

der eingestellten Werte.
[ 102 -—-1

iI.

Die Position in XY bezieht sich auf die Mitte des
Rechtecks. I
Klicken Sie das Auswahlfeld in der Mitte der
Skizze an.

Mol b

3l I~

|

=

Tl e St el o i et

X 75 A
¥ 96.712929

- R .

Sie kdnnten mit Virtueller Schnittpunkt die
linke obere Ecke des Rechtecks als Position
festlegen.

In diesem Tutorial soll es etwas
komplizierter sein.

Die Position in X und Y werden getrennt
festgelegt.
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Rechtecktaschen

Wenn die Tasche schrag in der Zeichnung
ist kdnnen Sie den Winkel der Drehung in
der Zeichnung abgreifen.

Stellen Sie die anderen Werte ein wie im Bild.

Aktivieren Sie Zeichnung anzeigen in der
Vorschau.

Priifen Sie ob die Vorschau der zu frasenden
Tasche entspricht.
Sie kdnnen die Werte immer noch andern.

Klicken Sie auf Anwenden um den NC-Code zu
erzeugen und in den Editor zu schreiben.

Erstellen Sie die drei innen liegenden Taschen
auf dieselbe Weise wie die dussere.

Stellen Sie bei den Ebenen die Werte ein wie im
Bild.

Drehung

0o
Bahnabstand und Schlichtmass
Bahnabstand (3%) a0

Seitliches Schlichtmass 0.3

[] 7ede Tiefe schlichten

»

"'\q.__-lL,.-lu.q._h‘__.a A ko A i By A n e il o

Rampe

2= .

omal° p:@\w-ap@au*mi
:
]
,
i
4
i
}
1
{

Ebenen 4
Sicherheitsebene 1 4
Startebene -5 H
Endpasition -10 1
Anzahl Zustellungen 2 mE

{
pro Schritt 2.4 J
Letzter Schnitt 0.2 i

et =. — - Py em—
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FILOU-NC12 Tutorial

Konturtasche

Klicken Sie auf der Seite CAM auf die
Schaltflache Konturtasche.

Flgen Sie das Werkzeug Flach 4 ein.

Stellen Sie die Werte ein wie im Bild.

Erfassen Sie die orangen Elemente um den
Schriftzug herum. Am besten geht es mit
Einzelne Konturen erfassen.

Das soll ausgewahlt sein.

Klicken Sie auf Zurlck wenn Sie die drei
Konturen ausgewahlt haben.

! Transfer

UoB4TLE D &R
2y

oy
— S -

Konturtasche

e

s WTT SRR

i Konturtasche

Arbeitsplan Kommentar
Konturtasche

Aktuelles Werkzeug
Flach 4

@ Anderes Werkzeug einflgen

Ebenen

Elemente erfassen

(¢ & &

Typ und Ausgabe

’ Konturparallel

Seeiheue L ’Tasche mit Schlichten
Startebene 0
Endposition -3
— Rampe
Anzahl Zustellungen L =
pro Schritt 2.8 z |
5
Letzter Schnitt 0.2
'3 and und mass
Vorschiibe
Bahnabstand (3%) 30
Zustellvorschub 300 1
Seitliches Schiichtmass 0
Frasvorschub 1200
Strategie Vorschub bei Verbindungen

f

—

Elemente erfassen

ke

Q=4

% vom Frésvorschub

Fa)
Tw:[ Einzelne Konturen wihlen ]

i e T o s A

B e o

50
=600

Konturen sammeln

O

o T Y TSy PRSI SRR L R TSIV ST g wwagera W VURRTEY TSR W T

\ R
™
Klicken Sie auf Zuriick wenn Sie alle o
Konturen gesammelt haben.
o
I
-

- i

(IR A W IV PR O 45
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FILOU-NC12 Tutorial

Konturtasche

Die gewahlten Elemente werden jetzt in der
Vorschau angezeigt.

Klicken Sie auf Werkzeugwege berechnen.

Nach der Berechnung erscheinen die
Werkzeugwege in der Vorschau.

Uberzeugen Sie sich, dass die Ansicht etwa dem
Bild entspricht.

Sie kénnen die Parameter immer noch andern
und die Werkzeugwege neu berechnen.

Klicken Sie auf Anwenden um den NC-Code zu
erzeugen und in den Editor zu schreiben.

Erzeugen Sie eine weitere Konturtasche mit
diesen Werten:

e Werkzeug: Flach 12
e Tiefe: -30
e Anzahl Zustellungen: 4

@ Werkzeugwege berechnen

Vorschau

gma a 3|01 X @

— {

Qv
ke Al

PUE T N I g Y A SO i G ST

Konturtasche -30
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Fasen frasen

Vorbetrachtung

Der Fasenfraser ist @8, Winkel 90°.

Wirde der Fraser mit dem Zentrum in der H6he
Z0 auf der Kontur fahren dann wirde die Spitze
die Kante des Werkstlicks berthren.

Bei Z-1 wiirde eine Fase von 1 entstehen.

Die Schnittbedingungen im Zentrum des Frasers

sind aber sehr unglinstig.
Im Zentrum steht der Fraser praktisch still.

Es ist besser den Fraser seitlich zu versetzen,
zum Beispiel um 1.

Um dann die Kante des Werkstlcks zu berihren
musste die Tiefe Z-1 sein.

Um die Fase 1 x 45° zu frasen muss der Fraser
also in der Tiefe Z-2 fahren.

© 2012 FILOU Software GmbH
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Fasen frasen

In den Werkzeugdaten sind unterschiedliche
Durchmesser flir die Konturverfolgung und die
Simulation erforderlich.

Fligen Sie den Fasenfrdser 8 ein.
Schliessen Sie den Dialog Werkzeuge noch nicht.

Stellen Sie bei den Werkzeugdaten den Radius 1
ein.

Das entspricht dem Versatz aus der
Vorbetrachtung.

Stellen Sie bei den Details den tatsachlichen
Durchmesser des Werkzeugs ein.

Der Durchmesser betragt 8.

Der Wert hat keinen Einfluss auf das NC-
Programm.

Er wird aber flr die Simulation benétigt.

Achten Sie bei flachen Taschen darauf,
dass die Spitze des Fasenfrasers nicht den
Grund der Tasche berlhrt.

Passen Sie den Versatz darauf an.

Werkzeugdaten

MName

Radius

Zahnezahl

Z-Vorschub
Vorschub

Drehzahl

o

Details

Farbe fiir Simulation

Fasenfraser &

1 g 2
4
2000
300
5000
. -

IRGREAURVAVIINI

8

Taxtfald doppelklidian um @ zu (ibernehmen

o
&
I\,‘-ﬂ_;&—"‘\.h * TR TOP R W g R A VR O T e
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FILOU-NC12 Tutorial Fasen frasen

Starten Sie die Konturverfolgung. |

Einstellungen:
e Bahnkorrektur links
o Tiefe -2
e Anzahl Zustellungen 1
[ )

|

An- und Abfahren tangential O p \ Q
Verfolgen Sie die im Bild fett dargestellten O © © O C O
Konturen.

O O
O O @ @

O X J O

O i ™ O

O Y Eloy L o

Zustand nach der Konturverfolgung

O 0O00O0O0
O O0000O0
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FILOU-NC12 Tutorial Gravur

Wechseln Sie auf die Seite CAM. _|

Klicken Sie auf Muster frasen. _
14 TLE @B 2
Muster frisen i

3
L

ety ey N N ~— -
Stellen Sie die Werte wie im Bild ein. Aktuelles Werkzeog 1
.. . N B fréser 3 1
Das Werkzeug Fasenfraser 8 ist das richtige. AseniTassr i
@ Anderes Werkzeug einfligen !
Ebenen I
Sicherheitsebene 1 j
Startebene ]
Endposition -3.5
Anzahl Zustellungen i :
pro Schritt 3.5 j
Letzter Schnitt ] j
Erfassen Sie den Schriftzug in der Grafik mit Elemente erfassen 3
einer Rechteck-Auswabhl. 4
- b
|72 &L 3
TAL| AL
¥
Start kt
et [ Konturen im Fenster wahlen ]
vt — e [ . .

Diesen Schriftzug auswahlen.

Der Schriftzug war urspringlich ein
TrueType-Font.

Um die Schrift in Geometrie zu wandeln
gibt es in den meisten CAD-Programmen
eine Funktion. v/f

In Rhinoceros heisst sie _explode.

Die gewdhlten Elemente werden jetzt in der
Vorschau angezeigt.

Klicken Sie auf Werkzeugwege berechnen.

Klicken Sie auf Anwenden um den NC-Code zu
erzeugen und in den Editor zu schreiben.
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NC-Programm Ende einfligen

Wechseln Sie auf die Seite CAM.
Flgen Sie das Programm-Ende ein.

Stellen Sie im Dialog ein, wohin die Maschine
nach getaner Arbeit fahren soll.

Klicken Sie OK.

Speichern Sie das NC-Programm im Menii
Datei - NC-Datei speichern.

Oder, schneller, auf der Seite Editor.

Vergeben Sie einen Dateinamen an dem Sie den
Inhalt des NC-Programms erkennen kdnnen.

1
LEE 2R ®ESS O |
L b
[NC -Programm Ende (5trg+Umschalt+E) ] ;
:
]
e i _ o
( EI Standard-Programmende @\
Seite 1
wegfshren 2 100 Programm Ende
wegfahren X -100
wegfahren ¥ 100 Z
Y X
’ OK &’ Abbrechen ]
I
Editor | Backplot | Simulation | Trani

I:

. 3]~ 4

Bl 8 x| D

N357 GZF XIU3.6 ¥49Z2.713F I0 J5.9
W358 G1 X103.6 ¥50.213

P Wy
- e A

L ‘N355|,\-§5 X113.837 ¥36.813 I0 J1

4
<
N355[ MC-Programm speichern (Strg+5) l ;
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FILOU-NC12 Tutorial Simulation

Die Simulation besteht aus zwei Schritten:

1. Analyse
2. Simulation

Wechseln Sie auf die Seite Simulation. | Geomewie | cam Editor Backplot simulstion

1. Analyse 2. Simulation

@ MC-Programm analysieren
Rohteil k
ontel NC-Programm analysieren
DROh@Wst&Bnq}’se Sperren -

Klicken Sie auf NC-Programm analysieren.

—— N e

In der Analysegrafik sind alle Werkzeugwege im
Vorschub sichtbar.

Werkzeugwege im Eilgang werden nicht
dargestellt.

Der schwarze Quader stellt das Rohteil dar.

L W PR ee e m

Rohteil
Das Rohteil wurde bei der Analyse aus den ["| Rohteil fiir néchste Analyse sperren
Werkzeugwegen im Vorschub abgeleitet.

X1 -10.5 X2 160.5
Die Oberkante des Rohteils muss angepasst v1 -23.942 v2 173.213
werden.

Z1| D z2 -35
Geben Sie bei Z1 den Wert 0 ein. TTmer 0
Oder haken Sie Immer 0 an.

= ——— =
Klicken Sie auf 2. Simulation. 2 Simulation
Klicken Sie auf Analyse Gbernehmen. Analy:e iibernehmen

Nach kurzer Rechenzeit erscheint eine Grafik wie
etwa auf dem Titelblatt dieses Tutorials.

Fir die detaillierte Hilfe zu den einzelnen
Funktionen dieses Tutorials sehen Sie bitte
in der Hilfe nach.

Driicken Sie F1 wenn der Mauszeiger uber
einer Sie interessierenden Stelle steht.

Dann sind Sie sofort an der richtigen Stelle.

-y
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